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READ THIS BOOK

This book has important information for the use and safe operation of this machine. Failure to
read this book prior to operating or attempting any service or maintenance procedure to your
Clarke American Sanders machine could result in injury to you or to other personnel; damage to
the machine or to other property could occur as well. You must have training in the operation of
this machine before using it. If operator(s) cannot read English, have this manual explained fully
before attempting to operate this machine.

All directions given in this book are as seen from the operator’s position at the rear of the ma-
chine.

Contents of this Book
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OPERATOR SAFETY INSTRUCTIONS

DANGER means: Severe bodily injury or death can occur to you or other personnel if the
DANGER statements found on this machine or in this Operator's Manual are
ignored or are not adhered to. Read and observe all DANGER statements
found in this Operator's Manual and on your machine.

WARNING means: Injury can occur to you or to other personnel if the WARNING statements
found on your machine or in this Operator's Manual are ignored or are not
adhered to. Read and observe all WARNING statements found in this
Operator's Manual and on your machine.

CAUTION means: Damage can occur to the machine or to other property if the CAUTION state-
ments found on your machine or in this Operator's Manual are ignored or are
not adhered to. Read and observe all CAUTION statements found in this
Operator's Manual and on your machine.

A DANGER: Failure to read the Operator's Manual before operating or servicing this sanding equip-
ment could result in injury to the operator or to bystanders and could cause damage to
the equipment. Read and observe all safety statements found in this manual and on the

"' sanding equipment. Make sure all labels, decals, warnings, cautions and instructions are
fastened to the equipment. Replace any that are damaged or missing. You must have
training in the operation of this equipment before using it. If the operator is unable to
read this manual, have it explained fully before they attempt to use this equipment.

A DANGER: Sanding/finishing wood floors can create an environment that can be explosive. The fol-
lowing safety procedures must be adhered to:

» Cigarette lighters, pilot lights and any other source of ignition can create an explosion
when active during a sanding session. All sources of ignition should be extinguished
or removed entirely if possible from the work area.

* Work areas that are poorly ventilated can create an explosive environment when
certain combustible materials are in the atmosphere, i.e., solvents, thinners, alcohol,
fuels, certain finishes, wood dust and other combustible materials. Floor sanding
equipment can cause flammable material and vapors to burn. Read the manufactur-
er's label on all chemicals used to determine combustibility. Keep the work area well
ventilated.

» Spontaneous combustion or an explosion can occur when working with sanding dust.
The sanding dust can self-ignite and cause injury or damage. Sanding dust should
be disposed of properly. Always empty the sanding dust into a metal container that is
located outside of any building(s).

* Remove the contents of the dust bag when the bag is 1/3 full. Remove the contents of
the dust bag each time you finish using the equipment. Never leave a dust bag unat-
tended with sanding dust in it.

» Do not empty the contents of the dust bag into a fire.

» Hitting a nail while sanding can cause sparks and create an explosion or fire. Always

use a hammer and punch to countersink all nails before sanding floors.

Clarke’ American Sanders Operator's Manual (EN) - EZ-8 Sander (CE) FORM NO. 70147B - 3 -
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Operating partially assembled sanding equipment could result in injury to the operator or by-
stander and could cause damage to the equipment or to other property.

» Do not operate this equipment unless it it fully assembled and all guards, doors and covers
are secured.

+ Keep all fasteners tight.

+ Keep all adjustments within manufacturers specifications.

Moving parts on this sanding equipment can cause injury to the operator or bystanders.
+ Keep hands, feet and loose clothing away from all moving parts.

* Do not change or adjust the abrasive while the sanding equipment is running.

* Do not service the sanding equipment while it is running.

This sanding equipment requires a supply of electricity. Improper use could result in electrical
shock or fire.

» Connect only to an electrical source matching what is shown on the equipment nameplate.

* Do not use this sanding equipment on an ungrounded electrical circuit. Consult an electri-
cian if you suspect the circuit is not properly grounded.

» Do not use this sanding equipment with a damaged electrical cord. Inspect before each
use.

» Avoid striking the elelctrical cord with the abrasive. Always lift the electrical cord over the
sanding equipment.

* Do not use the electrical cord to move the sanding equipment.

» Disconnect the electrical source before servicing this equipment.

In the event of a bag fire, injury can occur to the operator if the operator is tied or strapped to
equipment. Use operating belt properly.

Injury to the operator or bystander can occur if protective gear is not worn while sanding. Always
use eye, ear, and respiratory protection while performing any sanding operation.

Bodily injury could occur if power is applied to the equipment with the power switch already in
the "ON" position. Always check to assure that the power switch is in the "OFF" position before
connecting power supply.

Maintenance and repairs performed by unauthorized personnel could result in damage or injury.
Maintenance and repairs performed by unauthorized personnel will void your warranty. Servicing
of this unit must always be referred to an authorized Clarke American Sanders distributor.

Use of this equipment to move other objects or to climb on could result in injury or damage. Do
not use this equipment as a step or furniture. Do not ride on this equipment.

Damage could occur to the equipment if not properly kept in a dry building for storage. Store
the equipment in a dry building.

The equipment is heavy. When transporting the equipment, remove the motor. Get help to lift
the equipment and motor.

Serious damage to the floor can occur if the sanding equipment is left running in one spot while
the sanding drum is in contact with the floor. To avoid damage to the floor, feather cut in at a
normal sanding rate. Do not dwell while lowering or raising the contact wheel. Always sand at
a constant rate.

Clarke” American Sanders Operator's Manual (EN) - EZ-8 Sander (CE)
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|Introduction & Machine Specifications |

Operating
Control Lever

Control Switch

Control Link

Locking Collar

Handle Latch

Level Adjustment

Models 07095A 07099A
Electrical 230V~, 50 Hz 230V~, 50 Hz
Requirements 6.0A/ 1.2 kW 6.0A/ 1.2 kW
Sound 84.2 dB(A) 84.2 dB(A)
Emmission (LPM)
Vibration 4.2m/s 4.2m/s
Abrasive Size 203x487mm 203x482mm
sheet sleeve
Abrasive Rate 680m/min 720m/min
Drum Rate 1500 RPM 1500 RPM
Dust Control Rate| 30 I/s 30 1I/s
Drum Pressure 11.4kg 11.4kg
Leveling Controls| Externally Externally
Adjustable Adjustable
Operating Lever Lever
Controls Operated Operated
Power Cable 12m HO7RN-F3G1.5 | 12m HO7RN-F3G1.5
Abrasion Abrasion
Resistant Resistant
Dimensions (mm)* 546x406x902 546x406x902
Weight * 58kg 58kg

*Shipping Value

ACAUTION: Your equipment may be inappropriate on some installations. Always consult with the
flooring manufacturer on the proper installation, preparation, and finishing of their
product. Determine suitability of your equipment in preparing the product.
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| How to Transport the Machine |

Transporting the Machine With Limited
Cargo Area:

To transport the machine, follow this procedure:

1. Lower sanding drum with control lever. See
figure 1.

2. Slide collar beyond overlap of control link; remove pin from
notch. See figure 2.

3. Twist and remove handle pigtail from motor cord. See figure
3.

4. Release handle latches and remove handle from chassis.
See figure 2.

5. Remove dust pipe from chassis.

6. Lift chassis with transport handles and place in cargo area.
See figure 4.

A WARNING: Machine is heavy (43.2kg). To
avoid injury or damage grasp
transport handles firmly; use
proper lifting technique.

Figure 2

7. Secure chassis to prevent movement in cargo area. Place
handle and dust pipe in cargo area.

[

Figure 4 Figure 3
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|Machine Set-up | Lk ,

To set up the machine follow this procedure:

1. Familiarize yourself with the machine. Read all
danger, warning, and caution statements as well
as the Operator's Manual. If operator is unable
to read English, have the manual explained
before operating.

2. Install handle and fasten latches. See figure # 6.

3. Insert control link into notch and slide collar to
pin. Raise sanding drum with control lever. See
figure # 5 & # 6.

4, Install dust tube.

5.  Connect the handle pigtail to the motor cord.
Align ground pin, insert and twist. See figure #
7.

6. To install abrasive on sanding drum equipped
with paper clamp: loosen screws to paper clamp
with a coin. Do not remove screws or clamp
from the sanding drum. Insert one edge of
abrasive under paper clamp. Rotate sanding
drum to wrap abrasive around drum. Insert othe
edge of abrasive under paper clamp. Center
abrasive and take up any slack in the abrasive.
Tighten screws on paper clamp. Close drum
cover. See figure # 8.

To install abrasive on sanding drum equipped for
sleeve abrasive: slide abrasive over drum, center
abrasive, and close drum cover.

Figure # 8
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MACHINE SET-UP
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This sanding machine is designed to be operated
with a remote vacuum dust collection system or

with the included dust bag. Follow the procedures
below:

Preparing Remote Vacuum Dust Collection Systems

To prepare the machine for remote vacuum dust collection
systems that have a 2" hose end, follow this procedure:

1. Install 2" hose end (figure 9, A) directly over the ex-
haust tube (figure 9, B).

2. The exhaust tube can be rotated for optimum conve-
nience.

To prepare the machine for remote vacuum dust collection
systems that have a 1 2" hose end, follow this procedure:

1. Install the 2" x 1%2" hose end adaptor (Part No.
30563A) (figure 9, C) over the exhaust tube (figure 9,
B).

2. Insert 1 2" hose end (figure 9, D) into the adaptor
(figure 9, C).

NOTE: Start the remote vacuum collection system
before operation.

Preparing to use the included dust bag

To prepare the machine for use with the included dust bag,
follow this procedure:

1. Install the dust bag by pressing the end onto the ex-
haust tube until the ring locks into the groove (figure
10). This is best done by pressing on the back of the
bag opening with the palm of your hand.

. The exhaust tube can be rotated for optimum conve-
nience.

3. To remove the dust bag from the exhaust tube, pry
up the end of the bag opening to partially release the
internal rib from the groove, then pull.

4. To empty the dust bag, unzip the disposal flap and
force contents out by inverting the bag.

NOTE: For best results, empty frequently. Follow all
warnings posted in this manual and on the dust bag.

A

2" Hose from
vacuum system
(not included)

C

D 1.5"Hose from
vacuum system
(not included)

(30563A)
2" Tube x 1.5" hose adaptor

Figure 9

Install the dust bag by
pressing the end onto the
exhaust tube until the ring
locks into the groove.

Figure 10

Clarke” American Sanders Operator's Manual (EN) - EZ-8 Sander (CE)
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|How to Operate the Machine |

To operate the machine follow this procedure:

1. Set any exposed nails with a hammer and punch
to avoid encounter with sanding drum. Connect
the machine to an appropriate grounded and
fused circuit (power supply). Press the selector
switch to the start (S) position. Once started,
allow switch to return to run (R) position.

A CAUTION: To prevent damage to the surface,
make sure the machine is always

moving when the sanding drum is

in contact with the floor.

2. Work right to left. For each forward pass, move

the machine 4" over the pass you have just

finished. Retrace your reverse path without

overlapping. See figure # 11

3. Feather-cut in by easing the sanding drum down

onto the surface with the control lever while the

sander is in motion.

4. When sanding drum is fully engaged with the .
surface, release control lever and adjust your Figure 11
pace for adequate stock removal. Keep sander
in motion while the sanding drum is engaged with
the surface or dwell marks will occur.

5. Move the machine in the direction of the grain in
the wood whenever possible. Sand the surface
at a constant pace.

6. Gradually feather-cut out at the termination point
(the end of your pass) by easing the sanding
drum up with the control lever. Stagger the
termination points for a better blend when
edging. See figure # 11.

7. When replacing abrasive, emptying contents of
dust bag, or when sanding operation is
completed, press selector switch to off (O)
position. Disconnect the machine from the power

supply.

8. Empty dust bag whenever it is 1/3 full. Never
leave a dust bag unattended with sanding dust in
it. Sanding dust can spontaneously ignite and
cause a fire or explosion. Empty dust into a
metal container clear of any combustible material.
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| Sanding Cuts and Sandpaper |

Initial Cut

The purpose of the initial cut is to remove old finish and gross imperfections on the floor surface. A coarse
abrasive should be used. If the surface is severely damaged by deep scratches, pre-existing dwell marks,
uneven planks, etc., it may be necessary to sand across or diagonally to the grain to restore evenness to the
surface. If these conditions are not present, the initial cut should be done in the direction of the grain.

If glazing, loading, or burning takes place immediately into an initial cut, select a coarser abrasive. If this
should occur during an initial cut, the abrasive has dulled and must be replaced.

Final Cuts

The purpose of a finishing cut is to remove the scratches produced during the initial cut. Use a fine (60 - 80
grit) grain abrasive.

If the surface remains rough after a finishing cut, it may be necessary to use an even finer grain of abrasive
(80 - 100 grit). Care should be taken in selecting the grit size of the abrasive. A very fine grain will close
the pores on a wood floor making admission of a stain difficult.

If glazing or burning should occur immediately into a finishing cut, increase pace. If it should occur during a
finishing cut, the abrasive has dulled and must be replaced.

8x18 "/, Sheet
Part No./ Cnt.

8x 19 Sleeve 8x18" /,,Sleeve
Cloth Back Paper Back

Part No./Cnt. Part No./Cnt.

12 grit For removing gross imperfections and restore 945390/25 — — =

16 grit evenness to old flooring. To remove build-up of 945391/25 — —_—

20 grit paints and varnishes 945392/25 —_— = —_— —

24 grit — 945930/10 945416/10

36 grit For the first sanding of new flooring (maple, oak). 945395/25 — —

40 grit For removing minor imperfections and finishes — 945933/10 945418/10
from old flooring.

50 grit For first sanding of new flooring (cedar, pine, fir) 945397/25 — —_—
For clean-up of 16 grit.

60 grit For clean-up from initial cut 36 grit. 945398/25 945935/10 945420/10

80 grit For final sanding of certain hardwoods. For 945399/25 945936/10 945421110
clean-up of initial cuts (50 grit).

100 grit For final sanding of certain hardwoods and 945400/25 945937/10 94542210
conifers where a smooth surface is desired.

-10 - FORM NO. 70147B
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| Sander Adjustment Procedures |

A DANGER: Electrocution could occur if mainte-
nance andrepairs are performedona
unitthatis not properly disconnected
from the power source. Disconnect
the power supply before attempting
any maintenance or service.

A DANGER: Moving parts of this machine can
cause serious injury and/ordamage.
Keep hands, feet and loose clothing
away from all moving parts of the
sander.

The following information provides details on how to
adjust different features/controls of the sander.

Dust Shoe

To adjust the dust shoe follow this procedure:

1. Disconnect machine from power supply.

2. Loosen the four screws fastening the dust shoe
to the chassis.

3. Adjust the dust shoe towards the drum to improve
recovery of fine particles.

4. Adjust the dust shoe away from the drum to im-
prove recovery of coarse particles.

5. Align the dust shoe with the drum and tighten
screws. See figure 12.

Leveling
To adjust the machine leveling follow this procedure:

1. Locate the leveling screw. See figure 13.

2. Tighten the screw (compress the leveling spring)
to sand heavier on drive belt side of sanding
drum.

3. Loosen the leveling screw (relax the leveling

spring) to sand heavier on the side opposite the
drive belts.

Clarke’ American Sanders Operator's Manual (EN) - EZ-8 Sander (CE)

Figure 12

Figure 13

FORM NO. 70147B - 11 -



enxcuisH @GP
| Routine Maintenance |

The following items need to be periodically inspected
and maintained to keep your sander in good working
condition.

Sanding Chamber

Periodically blow out the sanding chamber to prevent
large accumulations of debris which could interfere
with the performance of the dust recovery system.

Wheels

Periodically remove the debris from the truck and
caster wheels. Debris can cause waves on a sanded
surface.

Dust Bag

Remove the dust bag from the machine and shake it
thoroughly to remove the sanding dust from the dust
bag. Turn the dust bag inside out and machine wash
in cold water to prevent pore blockage and loss of
dust recovery.

Drive Belt

Periodically check the drive belts for broken cogs or
frayed edges. Frayed edges may indicate poor track-
ing. Realign effected belt.

Bearings

Periodically check the bearings for wear or dam-
age according to the following schedule:

Arbor shaft Relubricate every 150 hrs.
w/.10 oz. of a NLGI grade
2, -30°F to 250°F, 58-75
SUS at 210° F, grease

lubricant.
Motor shaft after 1% 5000 hrs.
Fan shaft After first 1500 hrs.

-12 - FORM NO. 70147B Clarke” American Sanders Operator's Manual (EN) - EZ-8 Sander (CE)
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Troubleshooting |

Problem Cause Action
Drive belts jump teeth or squeak. Damaged belt. Replace belt.
Insufficient tension. Tension drive belt.
Poor belt tracking. Align Pulley.

Squealing, growling or grinding
noise coming from machine.

Damage and/or worn bearing.

Remove drive belts, rotate arbor
motor and fan shafts to locate
dragging or rough bearing.
Contact an authorized American
Sanders Technology dealer.

Dust pick-up is poor.

Dust bag is over ', full.

Dust bag is dirty.

Dust shoe is improperly adjusted.
Dust chute is obstructed.

Empty contents of bag.

Shake debris from bag and wash.
Readjust dust shoe.

Remove dust shoe and clear throat.

Motor will not start.

Defective motor starter.
Defective start capacitor.
Defective start switch.

Poor connections.
Motor overload tripped.

Defective motor.

No power.

Contact an authorized American
Sanders Technology dealer.
Contact an authorized American
Sanders Technology dealer.
Contact an authorized American
Sanders Technology dealer.
Check connections.

Remove power. Depress reset
button on motor

Contact an authorized American
Sanders Technology dealer.
Check power supply and connections.

Motor runs sluggishly.

Low voltage from excessive length,
undersized extension cord, or poor
connection.

Defective run capacitor.

Defective motor.

Locate power source nearer to work
site. Check connections.

Contact an authorized American
Sanders Technology dealer.

Contact an authorized American
Sanders Technology dealer.

Motor overload trips/repeatedly
trips

Low voltage from excessive length,
undersized extension cord, or poor
connection.

Excessive load.
Defective start switch.
Defective motor starter.
Defective motor.

Defective capacito.

Remove power, allow motor to cool.
Depress reset button on motor.
Locate power source nearer to
worksite. Check connections.
Contact an authorized American
Sanders Technology dealer.

Contact an authorized American
Sanders Technology dealer
Contact an authorized American
Sanders Technology dealer.
Contact an authorized American
Sanders Technology dealer.
Contact an authorized American
Sanders Technology dealer.
Contact an authorized American
Sanders Technology dealer.

Uneven cut.

Leveling out of adjustment.

Readjust leveling.

Burning or glazing.

Dull abrasive. _
Too fine of an abrasive.

Replace abrasive.
Use a coarser abrasive.

Waves on sanded surface.

Debris on wheels.
Flat spot on tire(s).

Remove and clean wheels.
Replace tires.

Clarke’ American Sanders Operator's Manual (EN) - EZ-8 Sander (CE)
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LESEN SIE DIESES HANDBUCH

Dieses Handbuch enthalt wichtige Informationen fiir den Gebrauch und den sicheren Betrieb dieser
Maschine. Versaumen Sie es, dieses Handbuch vor der Inbetriebnahme oder vor der Ausfiihrung von
Service- oder Wartungsarbeiten an lhrer Clarke American Sanders-Maschine zu lesen, kann dies zu
Schaden lhrer Person oder anderen Personals fiihren. Ebenso konnten Schiaden an der Maschine oder
andere Sachschiaden auftreten. Bevor Sie diese Maschine bedienen, miissen Sie sich mit lhrer Bedie-
nung vertraut gemacht haben. Wenn Sie kein Englisch verstehen, lassen Sie sich dieses Handbuch vor
Bedienung dieser Maschine vollstédndig erklaren.

Alle in diesem Handbuch angegebenen Richtungen beziehen sich auf die Position des Bedieners hinter
der Maschine.

Inhaltsverzeichnis
Sicherheitsanweisungen flr den BENULZEr ............cooviiiiiiiiiiiiie e 15
Einfuhrung und Maschinendaten ... 17
Wie Sie die Maschine tranSportieren .............eoeoieeeeeiiiieee e 18
MasChinenaUfDaU .......cceeeeeeee e 19
Wie Sie die Masching bedienen ............coooueeiiiiiie e 20
Schliffe und Schleifpapier ..........eeeeeieiii e 21
SchleifmaschineneinsStelluNgen ...........coocuviiiiiiiiii e 22
RoutinemaBige Wartungsarbeiten ............coeeeviiiiiiiiieieee e 23
FENIBISUCNE ... e 24

Teil Il Teile- und Servicehandbuch

MontagezeiChnUNG #1 .......vrrieeeeee e 76
Montageteileliste #1 ..........eeeeeeeeee e 77
MontagezeiChnUNG #2 ........oeieeeeee e 78
Montageteileliste # 2 ..........eeeeeeeee e 79
SCRAIPIAN ... e 80
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SICHERHEITSHINWEISE FUR BEDIENER

GEFAHR bedeutet: Schwere Koérperverletzungen mit méglicher Todesfolge kénnen fiir Sie oder Per-
sonal eintreten, wenn die durch GEFAHR gekennzeichneten Anweisungen an dieser
Maschine oder in diesem Bedienungshandbuch ignoriert oder nicht befolgt werden.
Lesen und befolgen Sie alle durch GEFAHR gekennzeichneten Anweisungen an
dieser Maschine oder in diesem Bedienungshandbuch.

WARNUNG bedeutet:  Verletzungen mit méglicher Todesfolge kénnen fiir Sie oder Personal eintreten, wenn
die durch WARNUNG gekennzeichneten Anweisungen an dieser Maschine oder in
diesem Bedienungshandbuch ignoriert oder nicht befolgt werden. Lesen und befol-
gen Sie alle durch WARNUNG gekennzeichneten Anweisungen an dieser Maschine
oder in diesem Bedienungshandbuch.

VORSICHT bedeutet: Schéaden kénnen an der Maschine oder anderem Eigentum eintreten, wenn die durch
VORSICHT gekennzeichneten Anweisungen an dieser Maschine oder in diesem
Bedienungshandbuch ignoriert oder nicht befolgt werden. Lesen und befolgen Sie
alle durch VORSICHT gekennzeichneten Anweisungen an dieser Maschine oder in
diesem Bedienungshandbuch.

A GEFAHR: Ein Versaumnis, dieses Buch vor Inbetriebnahme der Maschine oder Durchfiihrung von
Instandhaltungs- oder Wartungsarbeiten an dieser Schleifmaschine zu lesen, kann Bedi-
enungspersonal oder unbeteiligte Personen Verletzungsgefahr aussetzen oder Maschin-
enschaden verursachen. Lesen und befolgen Sie alle Sicherheitsanweisungen in diesem

---' Handbuch und an der Schleifmaschine. Sorgen Sie dafiir, dass alle Etiketten, Schilder,
Warnungen, Vorsichtshinweise und Anweisungen an der Maschine angebracht sind.
Ersetzen Sie alle beschadigten oder fehlenden Hinweise. Sie missen in der Benutzung
dieser Maschine unterwiesen sein, bevor Sie sie in Betrieb nehmen. Ist das Bedienung-
spersonal nicht in der Lage, dieses Handbuch zu lesen, sorgen Sie dafiir, dass ihm
dieses Handbuch vollstandig erklart wird, bevor diese Maschine in Betrieb genom-
men wird.

A GEFAHR: Durch das Abschleifen bzw. Fertigstellen von Holzbéden kann eine Umgebung entste-
hen, die explosionsgeféhrlich sein kann. Die folgenden Sicherheitsverfahren sind zu
befolgen:

» Feuerzeuge, Anziinder und andere Ziindquellen kdnnen eine Explosion verursachen, wenn sie
wahrend der Schleifarbeiten aktiviert werden. Alle Ziindquellen missen geldscht oder, soweit
moglich, vollkommen aus dem Arbeitsbereich entfernt werden.

» Schlecht entliftete Arbeitsbereiche kénnen eine explosionsgefahrliche Umgebung schaffen,
wenn die Atmosphare bestimmtes Brennmaterial wie zum Beispiel Losungsmittel, Verdinner,
Alkohol, Brennstoffe, bestimmte Finishs, Holzstaub und ahnliche Stoffe enthalt. Bodenschle-
ifgerate kénnen entziindbares Material und brennbare Dampfe entstehen lassen. Lesen Sie
auf allen Chemikalien das Etikett des Herstellers, um den Entziindbarkeitsgrad festzustellen.
Sorgen Sie dafir, dass der Arbeitbereich gut entllftet wird.

» Bei Arbeiten mit Schleifstaub kann eine Selbstentziindung oder Explosion ausgeldst werden.
Der Schleifstaub kann sich selbst entziinden und Verletzungen oder Schaden verursachen.
Schleifstaub muss vorschriftsmafRig entsorgt werden. Leeren Sie den Schleifstaub immer in
einen Metallbehalter, der auRerhalb von Gebauden aufgestellt ist.

» Entleeren Sie den Inhalt des Staubsacks, wenn dieser zu einem Drittel gefiillt ist. Entleeren Sie
immer den Inhalt des Staubsacks, wenn die Benutzung der Maschine beendet ist. Lassen Sie
niemals einen mit Schleifstaub gefiillten Staubsack unbeaufsichtigt zuriick.

* Entleeren Sie den Inhalt des Staubsacks niemals in ein Feuer.

» Beim Einschlagen von Nageln wahrend der Schleifarbeiten kdnnen Funken entstehen, die eine

Explosion oder einen Brand verursachen kénnen. Benutzen Sie immer einen Hammer und
Einsenker, um alle Nagel einzusenken, bevor der Boden geschliffen wird.
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A GEFAHR: Die Inbetriebnahme einer nur teilweise zusammengebauten Schleifmaschine kann Bedienungsper-
sonal oder unbeteiligte Personen Verletzungsgefahr aussetzen und Schaden an der Maschine oder
anderem Eigentum verursachen.

* Nehmen Sie diese Maschine nur dann in Gebrauch, wenn sie vollstdndig zusammengebaut ist
und alle Schutzvorrichtungen, Turen und Abdeckungen sicher angebracht sind.

» Sorgen Sie dafur, dass alle Befestigungsvorrichtungen fest angezogen sind.
» Achten Sie darauf, dass alle Justierungen den Vorgaben des Herstellers entsprechen.

A GEFAHR: Die beweglichen Teile dieser Schleifmaschine kénnen Bedienungspersonal oder unbeteiligte Personen
Verletzungsgefahr aussetzen.

’d
Q f » Halten Sie Hande, FuRe und lockere Kleidungsstlicke von allen beweglichen Teilen fern.
» Ersetzen oder justieren Sie das Schleifmaterial nicht, wahrend die Schleifmaschine lauft.

» Fuhren Sie keine Wartungsarbeiten durch, wahrend die Schleifmaschine lauft.

A GEFAHR: Diese Schleifmaschine erfordert eine Stromversorgung. Eine unsachgemafe Benutzung kann einen
S e Stromschlag oder Brand verursachen.
> » SchlieRen Sie die Maschine nur an eine Stromversorgungsquelle an, die den Angaben auf dem

Maschinenschild entspricht.

» Schlielen Sie diese Schleifmaschine nicht an einen ungeerdeten Stromkreis an. Vermuten Sie,
dass der Stromkreis nicht richtig geerdet ist, ziehen Sie bitte einen Elektriker hinzu.

* Benutzen Sie diese Schleifmaschine nicht, wenn das Stromkabel beschadigt ist. Untersuchen
Sie die Maschine vor jeder Inbetriebnahme.

+ Vermeiden Sie, dass das Stromkabel mit dem Schleifmaterial in Beriihrung kommt. Heben Sie
das Stromkabel immer Uber die Schleifmaschine.

» Benutzen Sie nicht das Stromkabel, um die Schleifmaschine zu bewegen.
» Schalten Sie die Stromversorgung aus, bevor Sie Wartungsarbeiten an dieser Maschine durchfiihren.

WARNUNG: ImFalleeinesim Sack entfachten Feuersistder Bediener Verletzungsgefahrausgesetzt, wenn erander
Maschine angebunden oder angeschnallt ist. Benutzen Sie den Arbeitsriemen vorschriftsmaRig.

WARNUNG: Bedienungspersonal oder unbeteiligte Personen sind Verletzungsgefahr ausgesetzt, wenn beim
Schleifen keine Schutzausristung getragen wird. Benutzen Sie wahrend des Schleifens immer
% Schutzbrille, Ohrenschutz und Atemschutz.

WARNUNG: Bediener konnen Korperverletzungen erleiden, wenn die Maschine unter Strom gesetzt wird, wenn
der Stromschalter bereits auf “EIN” steht. Vergewissern Sie sich immer, dass der Stromschalter auf
“AUS” steht, bevor Sie die Maschine an die Stromversorgung anschlief3en.

VORSICHT:  Von unbefugtem Personal durchgefiihrte Wartungs- und Reparaturarbeiten kénnen Schaden oder
Verletzungen zur Folge haben. Von unbefugtem Personal durchgefiihrte Wartungs- und Reparatu-
rarbeiten hebt lhre Garantie auf. Instandhaltungsarbeiten an dieser Maschine sind immer an einen
zugelassenen Handler fir Clarke American Sanders weiterzuleiten.

VORSICHT:  Die Benutzung dieser Maschine zur Bewegung anderer Gegenstande oder das Klettern auf diese
Maschine kann Schaden oder Verletzungen zur Folge haben. Benutzen Sie diese Maschine nicht
als Stufe oder Mdbelstiick. Benutzen Sie diese Maschine nicht als Aufsitzgerat.

VORSICHT: Diese Maschine kann Schaden nehmen, wenn sie nicht vorschriftsmafig in einem trockenen Gebaude
aufbewahrt wird. Bewahren Sie die Maschine in einem trockenen Gebaude auf.

VORSICHT: Die Maschine ist schwer. Bauen Sie den Motor aus, bevor Sie die Maschine transportieren. Heben
Sie den Motor und die Maschine nicht alleine.

2 A 2

VORSICHT:  Eine schwere Beschadigung des Bodens kann eintreten, wenn die Schleifmaschine auf der Stelle
l1auft und die Schleifwalze mit dem Boden in Berlihrung ist. Um Bodenschaden zu vermeiden, lassen
Sie die Maschinenbewegungen bei normaler Schleifgeschwindigkeit ineinander verlaufen. Verweilen
Sie nicht an einer Stelle, wenn Sie das Kontaktrad senken oder anheben. Schleifen Sie immer mit

konstanter Geschwindigkeit.
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| Einfilhrung und Maschinendaten |

Kontrollschalter
/Bedienungssteuerhebel
</

Staubrohr

Steuerverbindung

Transportgriff

Sperre

Griffriegel

Einstellung der Ebene

Modell 07095A 07099A

Elektrisch 230V~, 50 Hz 230V~, 50 Hz

Anforderungen 6,0A/1,2 kW 6,0A/1,2kW

Schallemission (Lpm) 84 2dB (A) 84208 (A)

[~ Schwingung 4.2mfs’rms 42m/sTms

GroRe des 203x487mm 203x482mm

Schleifmaterials sheet sleeve

Schleifgeschwindigkeit 680m/min 720m/min

Trommelgeschwindigkeit 1500 Umdrehungen/Min 1500 Umdrehungen/Min

Staubkontrollgeschwindigkeit 301/s 301/s

Trommeldruck 11.4kg 11.4kg

Ebenensteuerung Von auflen Von auflen
einstellbar einstellbar

Betriebssteuerung Hebelbedienung Hebelbedienung

Stromkabel 12mH07RN-F3G1.5 12mH07RN-F3G1.5
schleiffest schleiffest

MaRe (mm)* 546x406x902 546x406x902

Gewicht * 58kg 58kg

*Versandwerte

A VORSICHT: Ihre Ausriistung kann fur einige Installationen nicht passend sein. Beraten Sie
sich stets mit lhrem Bodenhersteller Uber richtige Installation, Vorbereitung
und Endbearbeitung des Produkts. Ueberprifen Sie die Eignung lhrer
Ausrustung bei der Vorbereitung des Produktes.
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| Wie Sie die Maschine transportieren | )

Transport der Maschine
in begrenztem Frachtbereich

1. Senken Sie die Schleiftrommel mittels
des Steuerhebels. Siehe Abbildung 1.

2. Schieben Sie die Sperre uber die Steuerverbindung.
Entfernen Sie den Zapfen aus der Kerbe.
Siehe Abbildung 2.

3. Drehen und entfernen Sie das Anschlutkabel
des Griffes vom Motorkabel. Siehe Abbildung 3.

4. Losen Sie die Griffsperren und entfernen
Sie den Griff vom Rahmen. Siehe Abbildung 2.

5. Entfernen Sie das Staubrohr vom Rahmen.

6. Heben Sie den Rahmen an den Transportgriffen
an und plazieren Sie ihn im Frachtbereich.
Siehe Abbildung 4.

A WARNUNG: Die Maschine ist schwer (43,2 kg).
Um Verletzungen oder Schéaden zu
vermeiden, halten Sie die Transportgriffe
gut fest. Wenden Sie geeignete
Hebetechniken an.

7. Sichern Sie den Rahmen, um Bewegung Abbildung 2
im Frachtbereich zu verhindern. Bringen Sie Griff

und Staubrohr im Frachtbereich unter.

Abbildung 4 Abbildung 3
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Zum Aufbau der Maschine gehen Sie wie folgt vor:

1. Machen Sie sich mit der Maschine vertraut.
Lesen Sie alle Gefahren-, Warn- und Vorsichtshinweise sowie
das Benutzerhandbuch. Versteht der Benutzer kein Eng-
lisch, lassen Sie ihm das Handbuch vor der Benutzung der
Maschine erklaren.

2. Installieren Sie den Griff und befestigen Sie die Sperren.
Siehe Abbildung 6.

3. Fuhren Sie die Steuerverbindung in die Kerbe ein und
schieben Sie die Sperre (iber den Zapfen. Heben Sie die
Schleiftrommel mit dem Steuerhebel an. Siehe Abbildungen 5
und 6.

4. Installieren Sie das Staubrohr.

5. SchlieBen Sie das Anschlukabel des Griffs an das Motorka-
bel an. Richten Sie den Erdungsstecker aus, setzen Sie ihn
ein und drehen Sie ihn. Siehe Abbildung 7.

6. Zum Einsetzen des Schleifmaterials ist die Schleiftrommel mit
einer Papierklemme ausgestattet. Losen Sie die Schrauben
der Papierklemme mit einer Miinze. Entfernen Sie weder
Schrauben noch die Klemme von der Schleiftrommel. Flihren
Sie eine Seite des Schleifmaterials unter der Papierklemme
ein. Drehen Sie die Schleiftrommel, um das Schleifmate-
rial um die Trommel zu flihren. Fiihren Sie die andere Seite
des Schleifmaterials unter der Papierklemme ein. Zentrieren
Sie das Schleifmaterial und glatten Sie es. Ziehen Sie die
Schrauben auf der Papierklemme fest. SchlieRen Sie die
Trommelabdeckung. Siehe Abbildung 8.

Zum Installieren von Schleifmaterial auf fir Ueberschieb-
schleifmaterial ausgestatteter Schleiftrommel: schieben Sie
das Schleifmaterial iber die Trommel, zentrieren Sie es und
schliefen Sie die Trommelabdeckung.

Abbildung 8
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Maschinenaufbau

7. Diese Schleifmaschine ist fir den Betrieb mit einem
externen Staubabsaug- und Sammelsystem oder dem
mitgelieferten Staubbeutel vorgesehen. Folgender-
malen vorbereitet:

Vorbereitung eines externen Staubabsaug- und

Sammelsystems
Die Maschine wird fiir externe Staubabsaug- und

Sammelsysteme mit einem Anschluf} fiir 2"-Schlauche
folgendermalfen vorbereitet:

1. Das 2"-Schlauchstiick (Abbildung 9 A) direkt Gber das
Abluftrohr ziehen (Abbildung 9 B).

2. Das Abluftrohr kann zur leichteren Handhabung gedreht
werden.

Die Maschine wird fiir externe Staubabsaug- und
Sammelsysteme mit einem AnschluB fur 1%4"-Schlauche
folgendermalen vorbereitet:

1. Den 2" x 1%%” Schlauch-Adapter (Teile-Nr. 30563A) (Ab-
bildung 9 C) Uber das Abluftrohr ziehen (Abbildung 9 B).

2. Das 17%"-Schlauchstiick (Abbildung 9 D) in den Adapter
stecken (Abbildung 9 C).

HINWEIS: Das externe Staubabsaug- und Sammelsystem
vor Inbetriebnahme der Maschine einschalten.

Vorbereitung fiir die Verwendung des mitgelieferten
Staubbeutels

Die Maschine wird fiir die Verwendung mit dem
mitgelieferten Staubbeutel, folgendermalen vorbereitet:

1. Den Staubbeutel auf das Abluftrohr schieben, bis der
Ring in der Rille einrastet. (Abbildung 10). Hierzu
drucken Sie am besten mit der Handflache gegen die
Ruckseite des Beutels.

2. Das Abluftrohr kann zur leichteren Handhabung gedreht
werden.

3. Zum Abnehmen des Staubbeutels vom Abluftrohr die
Beutel6ffnung aufspreizen, um den Innenring etwas aus
der Rille herauszulésen und den Beutel dann abziehen.

4. Zum Leeren des Staubbeutels die Entleerungsklappe
offnen und den Inhalt durch Umstllpen des Beutels
entleeren.

HINWEIS: Fur beste Ergebnisse den Beutel dfters entlee-

ren. Alle Warnhinweise in dieser Bedienungsanleitung und
auf dem Staubbeutel beachten.
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A
2"-SCHLAUCHSTUCK
FUR STAUBSAUGER
(NICHT IM
LIEFERUMFANG EN-
THALTEN)

C

1,50"
SCHLAUCHSTUCK
FUR
STAUBSAUGER

D (NICHT IM LIEFERU-
MFANG ENTHAL-
TEN)

30563A 2"-SCHLAUCHSTUCK X
1,50"-SCHLAUCH-ADAPTER

Figure 9

ZUM ANBRINGEN DES STAUB-
BEUTELS DAS ENDE AUF DEN
LUFTSCHLAUCH SCHIEBEN,
BIS DER RING IN DER NUT
EINRASTET

Figure 10
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Wie Sie die Maschine bedienen

Zum Bedienen der Maschine gehen Sie wie folgt vor:

1. Versenken Sie jegliche herausstehenden Nagel mit Hammer
und Stanzer, um die Beriihrung mit der Schleiftrommel zu ver-
meiden. Schliefen Sie die Maschine an einen vorschriftsmaRig
geerdeten und mit Sicherungen versehenen Stromkreis an
(Stromversorgung). Driicken Sie den Auswahlschalter auf Start
(S). Sobald die Maschine gestartet ist, lassen Sie den Schalter
auf Lauf (R) zurlickkehren.

A VORSICHT:

Um Schéden an der Oberfliche zu vermeiden, sorgen Sie dafiir,
daf sich die Maschine stets in Bewegung befindet, wenn die
Schleiftrommel Bodenkontakt hat. 1 2

2. Arbeiten Sie von rechts nach links. Bei jedem Vorwartsschritt

bewegen Sie die Maschine 10 cm (iber den gerade zurtick-

gelegten Schritt. Verfolgen Sie lhren Riickwartsschritt ohne
Ueberlappen zurtick. Siehe Abbildung 11.

3. Setzen Sie die Maschine auf, indem Sie die Schleiftrommel mit

dem Steuerhebel vorsichtig auf die Oberflache setzen, wéhrend

sie sich in Bewegung befindet.

3
4. Wenn die Schleiftrommel vollstandig auf der Oberflache -
aufliegt, Idsen Sie den Steuerhebel und stellen lhre Geschwin- N WA
digkeit fiir entsprechenden Materialabtrag ein. Halten Sie die 28 — ]
Schleifmaschine in Bewegung, solange die Schleiftrommel die
Oberflache beriihrt, da sonst Schleifspuren auftreten. Abbildung 11

5. Bewegen Sie die Maschine soweit méglich in Richtung der Mas-
erung. Schleifen Sie die Oberflache bei konstanter Geschwind-
igkeit.

6. Setzen Sie die Maschine gradweise am Endpunkt (Ende lhres
Arbeitsschrittes) ab, indem Sie die Schleiftrommel mit dem
Steuerhebel vorsichtig nach oben bewegen. Versetzen Sie die
Endpunkte fir einen besseren Uebergang beim Kantenbesch-
neiden. Siehe Abbildung 11.

7. Wenn Sie das Schleifmaterial ersetzen, den Inhalt des Staub-
beutels ausleeren oder der Schleifvorgang abgeschlossen ist,
stellen Sie den Auswahlschalter auf aus (O). Trennen Sie die
Maschine von der Stromversorgung.

8.  Leeren Sie den Staubbeutel sobald er 1/3 voll ist. Lassen Sie
den Staubbeutel mit Schleifstaub darin nie unbeaufsichtigt.
Schleifstaub kann sich spontan entziinden und Feuer oder
Explosionen verursachen. Leeren Sie den Schleifstaub in einen
Metallbehalter, der frei ist von jeglichem entziindlichen Material.
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| Schliffe und Schleifpapier |

Vorschliff

Der Zweck des Vorschliffs ist es, alte Farben und grobe UnregelméRigkeiten von der Bodenoberflache zu entfernen. Es sollte grobes Schle-
ifmaterial verwendet werden. Ist die Oberflache durch tiefe Kratzer, vorher entstandene Schleifspuren, unregelmafige Bohlen etc. schwer
beschédigt, kann es notwendig sein, quer iber die Maserung oder diagonal zur Maserung zu schleifen, um die Ebenheit der Oberflache
wiederherzustellen. Liegen diese Konditionen nicht vor, sollte der Vorschliff in Richtung der Maserung erfolgen.

Sollten blanke Stellen, Aufladungen oder Verbrennungen zu Beginn des Vorschliffs auftreten, verwenden Sie groberes Schleifmaterial.
Sollte dies wahrend des Vorschliffs passieren, ist das Schleifmittel stumpf geworden und muf} ersetzt werden.

Endschliffe

Der Zweck eines Endschliffs ist es, die durch den Vorschliff entstandenen Kratzer zu entfernen. Verwenden Sie feines (Kérnung 60-80)
Schleifmaterial.

Bleibt die Oberflache nach einem Endschliff rauh, kann es notwendig sein, Schleifmaterial noch feinerer Kérnung (80-100) zu verwenden.
Die Kdrnung des Schleifmaterials sollte sorgfaltig ausgewahlt werden.
Eine sehr feine Kérnung schlieRt die Poren und macht den FarbeinlaRl schwierig.

Treten glatte oder verbrannte Stellen zu Beginn eines Endschliffs auf, erhdhen Sie die Geschwindigkeit. Passiert dies wahrend eines End-
schliffs, ist das Schleifmaterial stumpf geworden und muf} ersetzt werden.

8x19 8x18%
“ Ueberschiebmaterial Ueberschiebmaterial
Kornun Verwendun , Stoffreokse enickse
g g O T P
Kornung 12 Zum Entfernen grober UnregelmaRigkeiten und 945390/25 _— _— —
Kérnung 16 Wiederherstellung der Ebenheit alter Bdden. 945391/25 —_ — _— =
Kérnung 20 Zum Entfernen von Farb-und Lackschichten. 945392/25 _ = _— =
Kérnung 24 — — | 945930/10 945416/10
Kérnung 36 Fir den Vorschliff neuer Béden (Ahorn, Eiche). 945395/25 —_ — —_— —
Kornung 40 Zum Entfernen geringfligiger UnregelmaRigkeiten — | 945933/10 945418/10
und Farbresten von alten Boden.
Kérnung 50 Fir den Vorschliff neuer Boden (Zeder, Pinie, 945397/25 —_— — —_ —
Fichte). Zum Nachschleifen von Kdrnung 16.
Kérnung 60 Zum Nachschleifen von Erstschliffen mit 945398/25 945935/10 945420/10
Koérnung 36.
Kérnung 80 Fir den Endschliff bestimmter Harthélzer. 945399/25 945936/10 945421110
Zum Nachschleifen von Erstschliffen (Kérnung 50).
Kérnung 100 Fir den Endschliff bestimmter Hart-und 945400/25 945937/10 945422/10
Nadelhdlzer, wenn eine glatte Oberflache
gewdinscht wird.
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| Schleifmaschineneinstellungen |

A GEFAHR: Es konnen todliche Elektroschocks

A GEFAHR: Die beweglichen Teile dieser Maschine kénnen

Die folgenden Informationen beschreiben im einzelnen wie
Sie die verschiedenen Teile/Steuerungen der
Schleifmaschine einstellen.

auftreten, wenn Wartungs- oder
Reparaturarbeiten an einer Einheit

ausgefiihrt werden, die nicht

entsprechend von der Stromquelle getrennt
wurde. Schalten Sie die Stromversorgung vor der
Ausfihrung jeglicher Arbeiten an der Maschine ab.

ernsthafte Verletzungen oder Schaden verursa-
chen. Halten Sie Hénde, FiiRe und lose Kleidung
von den beweglichen Teilen der Schleifmaschine
fern.

Abbildung 12

Staubschuh

Um den Staubschuh einzustellen, gehen Sie wie folgt vor:

1.
2.

Ausgleichen
Um die Maschine auszugleichen, gehen Sie wie folgt vor:

1.

. Ziehen Sie die Schraube an (drlicken Sie die

Trennen Sie die Maschine von der Stromversorgung.
Lésen Sie die vier Schrauben, die den Staubschuh am Rahmen halten.

Stellen Sie den Staubschuh in Richtung Trommel ein, um die Aufnahme
feiner Teilchen zu verbessern.

Stellen Sie den Staubschuh von der Trommel entfernt ein, um die
Aufnahme grober Teilchen zu verbessern.

Richten Sie den Staubschuh mit der Trommel aus und ziehen Sie die
Schrauben an. Siehe Abbildung 12.

Lokalisieren Sie die Ausgleichsschraube. Siehe
Abbildung 13.

Ausgleichsfeder zusammen), um mehr auf der Seite des Antriebsri-
emens der Schleiftrommel zu schleifen.

Ldsen Sie die Schraube (lockern Sie die
Ausgleichsfeder), um mehr auf der gegeniiberliegenden Seite der
Antriebsriemen zu schleifen. Abbildung 13
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| RoutinemaRige Wartungsarbeiten |

Die folgenden Teile miissen periodisch inspiziert und gewartet
werden, um die reibungslose Funktion Ihrer Schleifmaschine zu
bewahren.

Schleifkammer
Entleeren Sie periodisch die Schleifkammer, um grofie Ansammlun-

gen von Abfall zu vermeiden, die die Leistung Ihres Staubaufnahme-
systems beeintrachtigen kénnten.

Réader

Entfernen Sie in periodisch den Abfall von Gerat und Radern. Abfall
kann auf einer geschliffenen Oberflache Wellen verursachen.

Staubbeutel

Entfernen Sie den Staubbeutel von der Maschine und schiitteln Sie
ihn griindlich aus, um den Schleifstaub daraus zu entfernen. Drehen
Sie den Staubbeutel nach auflen und waschen Sie ihn kalt in der
Maschine, um ein VerschlieBen der Poren und somit einen Verlust
der Staubaufnahme zu verhindern.

Antriebsriemen

Ueberpriifen Sie periodisch die Antriebsriemen auf gebrochene
Zahne und ausgefranste Rander. Ausgefranste Rander beeintrachti-
gen die Laufrichtung. Richten Sie den betroffenen Riemen neu aus.
Lager

Ueberpriifen Sie entsprechend dem folgenden Plan

periodisch die Lager auf Verschlei oder Schaden:

Dornwelle alle 150 Std. Nachschmieren
mit 283 g eines NLGI Grad 2,
- 30°F bis 250°F, 58 —75 SUS
bei 210°F, Fettschmiermittel.
Motorwelle nach den ersten 5000 Stunden.

Ventilatorwelle  nach den ersten 1500 Stunden.
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Fehlersuche |

Problem

Antriebsriemen Uberspringen
Zahne oder quietschen.

Ursache
Beschadigter Riemen.
Unzureichende Spannung.

Schlechte Spurhaltung

Abhilfe

Riemen ersetzen.
Antriebsriemen spannen.

Riemenscheibe ausrichten

Quietsch-, Knarr- oder
Schleifgerausche aus der Maschine.

Schaden und/oder Lagerverschleily

Entfernen Sie die Antriebsriemen,
drehen Sie den Dornmotor und die
Ventilatorwellen, um das
Schleppen oder Schleifen zu
lokalisieren. Kontaktieren Sie einen
autorisierten Clarke-Handler

Schlechte Staubaufnahme.

Der Staubbeutel ist zu mehr als
einem Drittel gefullt.
Der Staubbeutel ist verschmutzt.

Der Staubschuh ist nicht passend
eingestellt.
Die Staubeinlal ist verstoptft.

Leeren Sie den Beutelinhalt.

Schitteln Sie den Beutel aus und
waschen Sie ihn.

Stellen Sie den Staubschuh neu
ein.

Entfernen Sie den Staubschuh und
reinigen Sie den EinlaQ

Der Motor startet nicht.

Defekter Motorstarter.

Defekter Startkondensator.
Defekter Startschalter

Schlechte Anschliisse.
Motoriiberlast herausgesprungen.
Defekter Motor.

Kein Strom.

Kontaktieren Sie einen autorisierten
Clarke-Handler

Kontaktieren Sie einen autorisierten
Clarke-Handler

Kontaktieren Sie einen autorisierten
Clarke-Handler

Ueberpriifen Sie die Anschliisse.
Schalten Sie den Strom ab.
Driicken Sie den Resetknopf auf
dem Motor.

Kontaktieren Sie einen autorisierten
Clarke-Handler.

Ueberpriifen Sie die
Stromversorgungund die
Anschliisse

Motor lauft schleppend.

Niedrige Spannung durch
libermalig langes Kabel, zu kurzes
Verlangerungskabel oder
schlechten Anschluf.

Defekter Laufkondensator.

Verlegen Sie die Stromquelle naher
zum Arbeitsbereich. Ueberpriifen
Sie die Verbindungen.

Kontaktieren Sie einen autorisierten
Clarke-Handler.

Defekter Motor. Kontaktieren Sie einen autorisierten
Clarke-Handler
Motoriberlast springt (wiederholt) Niedrige Spannung durch Stellen Sie den Strom ab, lassen

heraus.

libermassige Lange, zu kurzes
Verlangerungskabel oder
schlechten Anschluf3.

Ueberbelastung
Defekter Startschalter.

Defekter Motorstarter.

Sie den Motor abkihlen. Driicken
Sie den Resetknopf auf dem Motor.
Verlegen Sie die Stromquelle naher
zum Arbeitsbereich. Ueberpriifen
Sie die Anschliisse. Kontaktieren

Sie einen autorisierten Clarke-Handler.

Kontaktieren Sie einen autorisierten
Clarke-Handler.
Kontaktieren Sie einen autorisierten
Clarke-Handler.
Kontaktieren Sie einen autorisierten
Clarke-Handler.

Defekter Motor. Kontaktieren Sie einen autorisierten
Clarke-Handler.
Defekter Kondensator. Kontaktieren Sie einen autorisierten
Clarke-Handler.
Unebhener Schliff Allsglej,ch_d,ELEinsieﬂlmg Stellen Sie die Ehene neu ein

Verbrannte oder blanke Stellen.

Stumpfes Schleifmaterial.
Zu feines Schleifmaterial.

Ersetzen Sie das Schleifmaterial.
Verwenden Sie rauheres
Schleifmaterial

Wellen auf geschliffenen
Oberflachen

Schleifreste auf den Réadern.
Abgenutze Stellen auf den Radern

Entfernen und reinigen Sie die Rader.
Ersetzen Sie die Rader

Clarke” American Sanders Bedienungshandbuch (DE) - EZ-8 Sander (CE)
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LEA ESTE MANUAL

Este manual contiene informacién importante acerca del uso y la seguridad de la maquina. Si no lee el
manual antes de utilizar su maquina Clarke American Sanders o de intentar realizar los procedimientos
de reparaciéon o mantenimiento de la misma, usted o el resto del personal podrian sufrir lesiones; asi-
mismo, podrian producirse dafnos a la maquina o a otras propiedades. Antes de utilizar la maquina, es
necesario recibir la capacitaciéon adecuada en la operaciéon de la misma. Si el operador de la maquina
no sabe leer en espaiiol, expliquele el manual exhaustivamente antes de que intente utilizarla.

Todas las indicaciones incluidas en este manual se ofrecen desde la posiciéon del operador en la parte
posterior de la maquina.

Instrucciones de seguridad para el operador................ccccennee.. 27
Introduccion y especificaciones de la maquina........................ 29
Como transportar la maquina...........eeeeeiiiieiiiiieeeeeee s 30
Instalacion de la maquina..............ooooiiiiiii s 31
Operacion de 1a MAQUING ........cccvviiiiiiiiiiiiiieeee e 33
Cortes de lijay papel de lija.........cueveeieiiiiiiiieiieeeeeeeeeee 34
Procedimientos de ajuste de la lijadora..............cceovveveiiiiinnnnnnns 35
Mantenimiento de rutina.............oooouieiiiiiiiiie 36
Resolucidon de problemas...........cooovuviiiiiiiiiien 37

Seccion Il Repuestos y manual de servicio

Plano de montaje #1 ... 76
Listado de piezas de montaje #1 .........cccccviiiiiiiiiiiiiiiiieeee e, 77
Plano de montaje #2 ... 78
Listado de piezas de montaje #2 ..........ccccccvviiiiiiiiiiiiiiieee s 79
Plano de cableado.............ouuuuiiiiiiii e 80
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA EL OPERADOR

PELIGRO significa: Usted u otras personas pueden estar expuestos a sufrir lesiones personales,
inclusive la muerte si las indicaciones de PELIGRO que se encuentran en
esta maquina o en el manual de instrucciones se ignoran o no se tienen en
cuenta. Leay respete todas las indicaciones de PELIGRO que se encuen-
tran en el manual de instrucciones y en la maquina.

ADVERTENCIA significa: Usted u otras personas pueden estar expuestos a sufrir lesiones
personales, si las indicaciones de ADVERTENCIA que se encuentran en
esta maquina o en el manual de instrucciones se ignoran o no se tienen en
cuenta. Leay respete todas las indicaciones de ADVERTENCIA que se
encuentran en
el manual de instrucciones y en su maquina.

PRECAUCION significa: La maquina u otros bienes pueden sufrir dafios materiales si las
indicaciones de PRECAUCION que se encuentran en la maquina o en el
manual de instrucciones se ignoran o no se tienen en cuenta. Lea y respete
todas las indicaciones de PRECAUCION que se encuentran en el manual de

instrucciones y en la maquina.

A PELIGRO: En caso de que no se lea el manual de instrucciones antes de operar este equipo de
lijado o realizar el mantenimiento del mismo podria resultar en que el operador u otras
personas en el area sufriesen lesiones personales y el equipo podria sufrir dafios ma-

- teriales. Leay respete todas las indicaciones de seguridad que se encuentran en este
manual y en el equipo de lijado. Asegurese que todas las etiquetas, calcomanias, adver-
tencias,
precauciones e instrucciones estén adheridas a la maquina. Reemplace cualquier
indicacidn que esté danada o falte. Antes de utilizar el equipo, es necesario recibir la
capacitacion adecuada en la operacion del mismo. Si el operador no puede leer este
manual, expliqueselo exhaustivamente antes que intente utilizar este equipo.

A PELIGRO: El lijado/acabado de pisos de madera puede crear un entorno que puede ser explosivo.
Se deberan tener en cuenta los siguientes procedimientos de seguridad:

» Los encendedores, las lamparas indicadoras y cualquier otra fuente de ignicion
pueden provocar una explosién si se activan durante una sesién de lijado. Si es po-
sible, apague o retire por completo todas las fuentes de ignicién del area de trabajo.

» Las éareas de trabajo que estén muy poco ventiladas pueden crear un entorno explo-
sivo cuando se encuentran determinados materiales combustibles en la atmdsfera: por
ejemplo, solventes, diluyentes, alcoholes, combustibles, ciertos acabados, polvo de
madera y otros materiales combustibles. El equipo de lijado de pisos puede provocar
la combustion de los materiales y vapores inflamables . Lea la etiqueta del fabricante
sobre todas las sustancias quimicas utilizadas para determinar su combustibilidad.
Mantenga el area de trabajo bien ventilada.

* Pueden producirse una combustion espontanea o una explosion cuando se trabaja
con polvo de lijado. El polvo de lijado puede auto-encenderse, provocando lesiones
personales y danos materiales. Deshagase del polvo de lijado de una manera
adecuada. Vacie siempre el polvo de lijado dentro de un recipiente de metal que esté
localizado fuera del edificio.

» Extraiga el contenido de la bolsa de polvo cuando la misma esté llena a 1/3. Extraiga
el contenido de la bolsa de polvo cada vez que termine de usar el equipo. Nunca deje
la bolsa sin vigilancia cuando haya polvo de lijado en la misma.

* No vacie el contenido de la bolsa de polvo en el fuego.

» Golpear un clavo cuando se lija puede causar chispas y crear una explosién o un
incendio. Utilice siempre un martillo y perfore para avellanar todos los clavos antes de
lijar los pisos.
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A PELIGRO:

A PELIGRO:
O

A PELIGRO:
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PRECAUCION:

PRECAUCION:
PRECAUCION:

PRECAUCION:

> B> > B> B

PRECAUCION:

La operacion de equipo de lijado parcialmente ensamblado podria provocar que el operador o las
personas en el area de trabajo sufriesen lesiones, y también podria causar dafios
materiales al equipo o a otro bienes.

* No opere este equipo a menos que esté totalmente ensamblado y que todas las
protecciones, puertas y tapas estén bien aseguradas en su lugar.

* Mantenga todas las sujeciones apretadas.
» Mantenga todos los ajustes dentro de las especificaciones del fabricante.

Las partes moviles de este equipo de lijado pueden causar lesiones al operador o a las personas que
se encuentren en el area de trabajo.

* Mantenga las manos, los pies y la vestimenta suelta alejados de todas las partes moviles.
* No cambie ni ajuste el abrasivo mientras el equipo de lijado esté en funcionamiento.

* No realice ningun servicio de reparacion o mantenimiento al equipo de lijado mientras esté en
funcionamiento.

Este equipo de lijado requiere un suministro de electricidad. El uso inadecuado podria provocar una
descarga eléctrica o un incendio.

» Conecte unicamente a un suministro eléctrico que coincida con lo que se muestra en la placa de
identificacion del equipo.

» No utilice este equipo de lijado sobre un circuito eléctrico sin conexion a tierra. Consulte con un
electricista si sospecha que el circuito no esta adecuadamente conectado a tierra.

* No utilice este equipo de lijado con un cable eléctrico dafiado. Inspecciones antes de cada uso.

» Evite golpear el cable eléctrico con el abrasivo. Eleve siempre el cable eléctrico sobre el equipo
de lijado.

* No utilice el cable eléctrico para mover el equipo.

+ Desconecte el suministro eléctrico antes de realizar un servicio de reparacién o
mantenimiento al equipo.

ADVERTENCIA: En el caso de que la bolsa se prenda fuego, el operador puede resultar lesionado si esta atado o

sujeto al equipo. Utilice el cinturdn operativo adecuadamente.

ADVERTENCIA: Si no se utilizan los dispositivos de proteccidon personal correctos mientras se realiza el lijado, el

operador o cualquier persona en el area de trabajo pueden sufrir lesiones. Utilice siempre proteccion
respiratoria, ocular y auditiva mientras realice una operacion de lijado.

ADVERTENCIA: Pueden producirse lesiones personales si se aplica potencia al equipo con el interruptor de aliment-

acion ya situado en la posicion “ON” (Encendido). Asegursese siempre de que el interruptor de
alimentacion esté en la posicion “OFF” (Apagado) antes de conectar la fuente de alimentacion.

El mantenimiento y las reparaciones realizados por personal no autorizado podrian producir dafios
materiales o lesiones personales. El mantenimiento y las reparaciones realizadas por personal no
autorizado anularan su garantia. El mantenimiento y las reparaciones de esta unidad siempre deben
ser realizados por un distribuidor autorizado de Clarke American Sanders.

Si utiliza este equipo para desplazar otros objetos o para subirse al mismo se pueden producir lesiones
o dafios. No utilice este equipo como escalera ni como mueble. No se suba al equipo.

Si el equipo no se guarda correctamente en un edificio sin humedad podria resultar dafiado. Guarde
el equipo en un lugar seco.

El equipo es pesado. Cuando transporte el equipo, extraiga el motor. Consiga ayuda para elevar
el equipo y el motor.

Se puede causar un dafio grave al piso si el equipo de lijado se deja funcionando en un lugar mientras
el tambor de lijado esta en contacto con el piso. Para evitar dafar el piso, comience a lijar a una
velocidad de lijado normal. Cuando baje o eleve la rueda de contacto, hagalo en el menor tiempo

posible. Lije siempre a una velocidad constante.
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Interruptor de control

Enlace de control

Collarin de cierre

Tubo para
aspiracion de polvo

Ajuste del nivel

Collarin de cierre

ESPANOL @
| Introduccién y especificaciones de la maquina |

Palanca de control de
funcionamientor

Manija de transporte

Tapa del tambor

Model 07095A 07099A
Requerimientos Eléctricos 230~, 50 Hz 230~, 50 Hz
6.0A /1.2 kW 6.0A/ 1.2 kW
Emision de sonido (LMP) 84.2 dB(A) 84.2 dB(A)
Vibracién 4.2m/s” 4.2m/s
Tamaio de abrasivo 20.3 x 48.4 cm la hoja 20.3 x 48.2 cm la manga
Tasa de abrasivo 680 pies/min 720 pies/min
Tasa del tambor 1500 RPM 1500 RPM
Tasa de control del polvo 301/s 301/s
Presion del tambor 11.4 kg 11.4 kg
Controles de nivelacion Adjustables Adjustables
externamente externamente
Controles operativos Mango ajustable Mango ajustable
Cable de alimentacion 12m HO7RN-F3G1.5 12m HO7RN-F3G1.5
Dimensiones (cm)* 55x41x90 55 x41x90
Weight (kg)* 58 kg 58 kg

*Valor de envio

PRECAUCION: Su equipo puede ser inadecuado para algunas instalaciones. Consulte
siempre con el fabricante del piso sobre la instalacion, preparaciéon y acabado correctos de
su producto. Determine si su equipo es adecuado al preparar el producto.
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| Coémo transportar la maquina | )

T

ransporte de la maguina con area de

carga limitada:

Para mover la maquina siga este procedimiento:

1. Baje el tambor de lijado con la palanca de control.

Consulte la figura 1.

. Deslice el collarin mas alla del solapamiento del

enlace de control; retire la clavija de la ranura.
Consulte la figura 2.

. Tuerza y retire del cable del motor el cable flexible

de la manija. Consulte la figura 3.

. Suelte los seguros de la manija y retire la manija

del chasis. Consulte la figura 2.

. Retire el tubo de aspiracion de polvo del chasis.

. Levante el chasis con las manijas de transporte y

coléquelo en el area de carga. Consulte la figura
4.

AADVERTENCIA: La maquina es pesada (43,2

kg). Para evitar lesiones o dafos
sujete las manijas de transporte
con firmeza; use técnicas
adecuadas de elevacion.

7. Asegure el chasis para evitar movimientos en el

area de carga. Coloque la manija y el tubo de
aspiracion de polvo en el area de carga.

Figura 4
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Instalacion de la maquina

Para instalar su maquina siga este procedimiento:

1.

Familiaricese con la maquina y lea todas las
indicaciones de peligro, advertencia y precaucion.
Asegurese de que todos los operadores de la
maquina hayan leido este manual de instrucciones.
Si ellos no pueden leer este manual,

expliqueles el mismo por completo antes de per-

mitirles operar la lijadora.

Instale la manija y fije los seguros. Consulte la
figura 6.

Inserte el enlace de control en la ranura y deslice el
collarin hasta la clavija. Levante el tambor de lijado
con la palanca de control. Consulte las figuras 5 &
6.

Instale el tubo de aspiracién de polvo.

Conecte el cable flexible de la manija al cable del motor
Alinee la clavija de tierra, insértela y tuérzala. Consulte
la figura 7.

Para instalar el abrasivo sobre el tambor de lijado
equipado con abrazadera de papel: afloje los tornil-
los de la abrazadera de papel con una moneda. No
retire los tornillos ni la abrazadera del tambor de
lijado. Inserte un borde del abrasivo debajo de la
abrazadera de papel. Rote el tambor de lijado para
envolver el abrasivo alrededor del tambor. Inserte
otro borde del abrasivo debajo de la abrazadera de
papel. Centre el abrasivo y ajuste cualquier holgura
del abrasivo. Ajuste los tornillos en la abrazadera
de papel. Cierre la cubierta del tambor. Consulte la
figura 8.

Para instalar el abrasivo sobre el tambor de lijado
equipado para el abrasivo de manguito: deslice
el abrasivo sobre el tambor, centre el abrasivo, y
cierre la cubierta del tambor.

Clarke” American Sanders Manual del operador (ES) - EZ-8 (CE)
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Instalacion de la maquin

7. Esta lijadora esté disefiada para utilizarse con un

sistema colector de polvo remoto mediante vacio o con A D MANGUERA DE
la bolsa de polvo incluida. Siga este procedimiento: MANGUERA DE 2" O ASPIRACION

DEL SISTEMA DE
ASPIRACION (NO (NOINCLUIDO)

Preparacion de los sistemas colectores de polvo re- INCLUIDO)
motos mediante vacio

Si desea preparar la maquina para sistemas colectores de
polvo remotos mediante vacio que tengan un extremo de
manguera de 2", siga este procedimiento:

1. Instale e extremo de manguera de 2" (figura 9, A) \ @
directamante sobre el tubo de escape (figura 9, B). 4 -

2. El tubo de escape puede girarse para mayor comodi-
dad. B

(30563A)

Si desea preparar la maquina para sistemas colectores de C 2'7U80x 15" EL ADAPTADOR

polvo remotos mediante vacio que tengan un extremo de
manguera de 1 %", siga este procedimiento:

1. Instale el adaptador del extremo de manguera de 2" x
11" (N° de pieza 30563A) (figura 9, C) sobre el tubo
de escape (figura 9, B).

2. Inserte el extremo de manguera de 12" (figura 9, D)
en el adaptador (figura 9, C).

NOTA: Ponga en marche el sistema colector remoto
mediante vacio antes de encender la maquina.

Preparacion para usar la bolsa de polvo incluida

Si desea preparar la maquina para su uso con la bolsa de
polvo incluida, siga este procedimiento.

Figura 9
1. Instale la bolsa de recoleccién de polvo presionando
el extremo del tubo de escape hasta que el anillo en-
caje dentro de la ranura (figura 10). El mejor modo INSTALE LA BOLSA DE RECOLEC-
. . CION DE POLVO PRESIONANDO
de hacer esto es presionando la parte posterior de la EL EXTREMO DEL TUBO DE

ESCAPE HASTA QUE ELANILLO

abertura de la bolsa con la palma de su mano. ENGAJE DENTRO DE LA RANURA.

2. El tubo de escape puede girarse para mayor comodi-
dad.

3. Para retirar la bolsa de polvo del tubo de escape,
haga palanca hacia arriba en el extremo de la aber-
tura de la bolsa para liberar parcialmente el saliente
interno de la ranura, y después tire.

4. Para vaciar la bolsa de polvo, abra la aleta de va-
ciado y saque sus contenidos dando la vuelta a la
bolsa.

NOTA: Para lograr los mejores resultados, vacie fre-
cuentemente. Siga todas las advertencias incluidas
en el manual y en la bolsa de polvo. Figura 10
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|0peraci6n de la maquina |

Para operar la maquina siga este procedimiento:

1. Fije cualquier clavo expuesto con un martillo y
embutidor para evitar que se tope con el tambor de
lijado. Conecte la maquina a un circuito apropiado
con descarga a tierra y fusibles (fuente de aliment-
acion). Presione el interruptor selector en la posicion
(S) (arranque). Después del arranque, deje que el
interruptor vuelva a la posicién
(R)(funcionamiento).

A PRECAUCION: Para evitar dafio a la superficie,
asegurese de que la maquina siempre
se esté moviendo cuando el tambor
de lijado esté en contacto con el piso.

2. Trabaje de derecha a izquierda. Por cada paso hacih
delante, mueva la maquina 4" por encima del trayec-
to que acaba de completar. Retroceda marcha atras
sin solapamiento. Consulte la figura 11

3. Comience el trabajo bajando el tambor de arenado
hacia la superficie con la palanca de control mientras
la lijadora esta en movimiento.

4. Cuando el tambor de arenado esté totalmente 3
engranado con la superficie, suelte la palanca de
control y ajuste el ritmo para una adecuada remo-
cién de material. Mantenga la lijadora en movimiento
mientras el tambor de lijado se encuentra engranado
con la superficie, ya que en caso contrario quedar
marcas.

5. Mueva la maquina en el sentido del veteado de la
madera, siempre que sea posible. Lije la superficie a
ritmo constante.

6. Interrumpa gradualmente en el punto de terminacion
(el extremo de la pasada) elevando el tambor de
lijado con la palanca de control. Escalone los puntos
de terminacién para conseguir una mejor combi-
nacién en el momento de ribetear. Consulte la figura
11.

7. Al cambiar el abrasivo, vacie el contenido de la
bolsa de polvo, o al terminar la operacion de lijado,
presione el interruptor seleccion a la posicion (O)
(Apagado). Desconecte la maquina de la fuente de
alimentacion.

8. Vacie la bolsa de polvo cada vez que esté llena
hasta 1/3 de su capacidad. Nunca deje la bolsa sin
vigilancia cuando haya polvo de lijado en la misma.
El polvo de lijado puede encenderse y ocasionar un
incendio o una explosién. Vacie el polvo dentro de un
recipiente de metal que no contenga ningun material
combustible.
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|Cortes de lija y papel de lija |

Corte inicial
El propésito del corte inicial es sacar el acabado viejo y las imperfecciones mayores de la superficie del piso.
Se debe usar un abrasivo grueso. Si la superficie esta muy dafada por rayones profundos, marcas
preexistentes, tablones desiguales, etc., puede ser necesario lijar horizontalmente o diagonalmente al
veteado para restaurar la uniformidad de la superficie. Cuando no se den las condiciones anteriores, el corte

inicial debe realizarse en la direccion del veteado de la madera.

Si un corte inicial aparece inmediatamente glaseado, cargado o quemado, seleccione un abrasivo mas
grueso. Si esto ocurriera durante un corte inicial significa que el abrasivo se ha desgastado y debera ser

reemplazado.

Cortes finales
El propdsito de un corte de acabado es eliminar los rayones producidos durante el corte inicial. Utilice un
abrasivo de grano fino (60- 80 granos) .

Si la superficie permanece aspera después de un corte de acabado, puede ser necesario utilizar un abrasivo
de grano aun mas fino (80 - 100 granos). Se debera tener cuidado al seleccionar el tamafio del grano del
abrasivo. Un grano muy fino cerrara los poros sobre el piso de madera dando lugar a problema de man-

chas.

Si un corte de acabado apareciera inmediatamente glaseado o quemado, aumente el ritmo. Si esto ocurriera
durante un corte final, significa que el abrasivo se ha desafilado y debera cambiarse.

Granos

Uso del

Manguito de hoja

8x1819/32.

Manguito 8x 19 Manguito 8x 19
Refuerzodetela Refuerzo de papel

Pieza N°/Cnt. Pieza N°/Cnt.

12 granos Para eliminar imperfecciones mayores y restaurar 945390/25 —_— = —_— =

16 granos la uniformidad a los pisos viejos. Para eliminar la 945391/25 _— _—

20 granos acumulacion de pinturas y barnices. 945392/25 _— _—

24 granos _ 945930/10 945416/10

36 granos Para el primer lijado de pisos nuevos (arce, roble). 945395/25 —_— —

40 granos Para eliminar imperfecciones menores y acabados —_— — 945933/10 945418/10
de pisos viejos.

50 granos Para el primer lijado de pisos nuevos (cedro, pino, 945397/25 — —_— —
abeto). Para limpieza de 16 granos.

60 granos Para limpieza desda el corte inicial 36 granos. 945398/25 945935/10 945420/10

80 granos Para el lijado final de ciertas maderas duras. Para 945399/25 945936/10 945421/10
limpieza de cortes inciales (50 granos).

100 granos Para el lijado final de ciertas maderas duras y 945400/25 945937/10 945422/10

coniferas si se desea obtener una superficie lisa.
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| Procedimientos de ajuste de la lijadora |

A PELIGRO:

A PELIGRO:

Puede producirse electrocucion si
se realizan mantenimiento y
reparaciones en una unidad que no
esté adecuadamente

desconectada de la fuente de ali-
mentacién. Desconecte el suminis-
tro de alimentacion antes de intentar
tareas de

mantenimiento y reparacion.

Las partes moviles de esta
maquina pueden causar lesiones
serias o dafos materiales.
Mantenga las manos, los pies y la
vestimenta suelta alejados de todas
las partes moviles de la lijadora.

La siguiente informacién proporciona los detalles
sobre como ajustar las diferentes funciones y controles

de la lijadora.

Zapata para el polvo

Para ajustar la zapata para el polvo siga este

procedimiento:

1. Desconecte la maquina del suministro eléctrico.

2. Afloje los cuatro tornillos que sujetan la zapata
para el polvo al chasis.

3. Ajuste la zapata para el polvo hacia el tambor para
mejorar la recoleccion de particulas finas.

4. Ajuste la zapata para el polvo alejada del tambor
para mejorar la recoleccién de particulas gruesas.

5. Alinee la zapata para el polvo con el tambor y
ajuste los tornillos. Consulte la figura 12.

Nivelacion

Para ajustar la nivelacion de la maquina siga este

procedimiento:

1. Ubique el tornillo de nivelacion. Consulte la figura 13.

2. Ajuste el tornillo (comprima el resorte de nivel-
acion) para un lijado mas profundo del lado de la
correa de transmision del tambor de lijado.

3. Afloje el tornillo de nivelacion (afloje el resorte de
nivelacién) para un lijado méas profundo del lado
opuesto a las correas de transmisién. Figura 11

Clarke” American Sanders Manual del operador (ES) - EZ-8 (CE)
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| Mantenimiento de rutina |

Los siguientes elementos deben inspeccionarse y
realizarseles el mantenimiento de manera periédica
para mantener su lijadora en buenas condiciones

operativas.

Camara de lijado

Periodicamente sople la camara de lijado para evitar
grandes acumulaciones de residuos que podrian
interferir con el rendimiento del sistema de
recoleccion de polvo.

Ruedas

Extraiga periddicamente los residuos de las ruedas del
camidn y las roldanas pivotantes. Los residuos pueden
causar ondulaciones sobre la superficie lijada.

Bolsa de polvo

Extraiga la bolsa de polvo de la maquina y sacudala
muy bien para extraer el polvo de lijado de la bolsa de
polvo. Dé vuelta a la bolsa de polvo y lavela a maquina
en agua fria para evitar que se bloqueen los poros y
que pierda su capacidad de recolectar polvo.

Correa de transmision

Periédicamente controle las correas de transmision
para verificar la existencia de dientes o

bordes deshilachados. La existencia de bordes
deshilachados podria indicar una alineacién
defectuosa. Vuelva a alinear la correa.

Cojinetes

Verifique periddicamente los rodillos guia y el rodillo
de tensién en busca de desgaste.

Eje de husillo Vuelva a lubricar cada 150
horas con 10 oz. de grasa
lubricante NLGI grado 2, -
30°F a 250°F, 58-75 SUS

a210°F.

Eje de motor después de las primeras
5000 horas.

Eje de ventilador después de las primeras
1500 horas.
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Resolucion de problemas
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Problema

Las correas de transmision saltan
engranajes o hacen chirrido.

Causa
Correa dafiada.
La tension es insuficiente.

Alineacion defectuosa de la correa.

Accion

Cambie la correa.
Tension de la correa.

Alinee la polea.

Crujido, bramido o chirrido
proveniente de la maquina.

El cojinete esta dafiado o desgastado

Extraiga las correas de transmision, rote
el husillo motor y los ejes del
ventilador para ubicar el cojinete con
arrastre o defectuoso. Pdngase en
contacto con un distribuidor
autorizado de American Sanders.

La recoleccion de polvo es
deficiente.

La bolsa de polvo esta 1/3 llena.

La bolsa de polov esta sucia.

La zapata para el polvo esta el polvo.
El canal del polvo esta obstruido.

Vacie el contenido de la bolsa.

Exraiga los residuos de la bolsa agitandola y lave.
Vuelva a ajustar la zapata para mal ajustada.
Remove dust shoe and clear throat.

El motor no arranco.

El arrancador del motor es defectuoso.

El capacitor de arranque es defectuoso.

El interruptor de arranque es defectuoso.

Conexiones defectuosas.
Disparo de motor por sobrecarga.

El motor es defectuoso.

No hay potencia.

Péngase en contacto con un
distribuidor autorizado.
Péngase en contacto con un
distribuidor autorizado.
Péngase en contacto con un
distribuidor autorizado.
Verifique las conexiones. Desconecte
la energia. Presione el botén
de reinicio del motor

Pdngase en contacto con un
distribuidor autorizado.
Verifiquela fuente eléctrica y las
conexiones.

El motor funciona con lentitud.

Tension baja debido a cable
demasiado largo, alargador

corto o conexion defectuosa.
Defective run capacitor.

El motor es defectuoso.

Localice la fuente eléctrica méas cercana
al lugar de trabajo. Verifique las conexiones

Pdngase en contacto con un
distribuidor autorizado.

Pdngase en contacto con un
distribuidor autorizado.

El disyuntor del motor se repetidas
veces.

Tension baja debido a cable
demasiado largo, alargador
corto 0 conexion defectuosa

Cara excesiva.
El interruptor de arranque
es defectuoso
El arrancador del motor es defectuoso.
El motor es defectuoso.

El capacitor es defectuoso.

Desconecke laenergia, dee enfiiar el motor.
Presione el boton de reinicio del motor.
Localice la fuente eléctrica mas
cercana al lugar de trabajo.
Verifique las conexiones. Pdngase
en contacto con un distribuidor
autorizado de American Sanders.

Pdngase en contacto con un
distribuidor autorizado.
Pdngase en contacto con un
distribuidor autorizado.
Péngase en contacto con un
distribuidor autorizado.
Pdngase en contacto con un
distribuidor autorizado.
Péngase en contacto con un
distribuidor autorizado.

Cortes irregulares

La nivelacion esta mal ajustada.

Reajuste la nivelacion.

Quemado o glaseado.

El abrasivo esta desgastado.

La correa abrasiva es demasiado fina.

Cambie el abrasivo.
Utilice un abrasivo mas grueso.

Ondas sobre la superficie lijada.

Presencia de residuos en las ruedas.
Neumaticos desinflados.

Retire y limpie las ruedas.
Cambie los neumaticos.
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LISEZ CE MANUEL

Ce Manuel contient des informations importantes concernant I’utilisation et le fonctionnement de cette
machine dans des conditions de sécurité optimales. La non-lecture de ce manuel avant d’utiliser ou
d’entretenir votre machine Clarke American Sanders risque de provoquer un accident ou d’endommager
la machine ou son environnement. Vous devez avoir été formé a I'utilisation de cette machine avant de
I'utiliser. Sil’opérateur n’est pas en mesure de lire ce Manuel, il devra se le faire expliquer entiérement
avant de tenter d’utiliser cette machine.

Toutes les directions données dans ce Manuel le sont par rapport a la position de I'opérateur, a I’arriére
de la machine.

Contenu de ce manuel

COoNSIGNES A8 SECUMEE ... 39
Introduction et caractéristiques de 'appareil........c.ooevveevieeiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeee 41
Transport de I'apPareil ......eeeeeeeeeeeeeieeei e 42
Préparation de appareil..........ccooooooo e 43
Utilisation de appareil ....... ... 44
Pongage et papier abrasif.........cooooiooo e 46
Procédure de réglage de 1a PONCEUSE .........cceviiiuiriiiiiieeieiiee e 47
L =T 3 48
DEPANNAYE ...t e e ettt ettt e e e 49

Section Il, manuel de réparation et schémas de piéces

Schéma d'assemblage N® 1 ... 76
LiSte 0 PIBCES N 1 e 77
Schéma d'assemblage N® 2 ..o 78
LiSte 08 PIBCES N 2 e 79
SChéma de CADIAGE ....oo i 80
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CONSIGNES DE SECURITE DESTINEES A L'OPERATEUR

DANGER signifie : De graves blessures corporelles, voire la mort, peuvent survenir si les décla-
rations DANGER apposées sur I'appareil ou inscrites dans le Manuel de
I'utilisateur sont ignorées ou ne sont pas suivies. Lisez et respectez toutes
les consignes DANGER se trouvant dans le Manuel de I'utilisateur et sur
I'appareil.

AVERTISSEMENT signifie : Des blessures corporelles peuvent survenir si les MISES EN
GARDES apposées sur I'appareil ou inscrites dans le Manuel de I'utilisateur
sont ignorées ou ne sont pas suivies. Lisez et respectez toutes les AVER-
TISSEMENTS inscrits dans le
Manuel de I'utilisateur et apposés sur I'appareil.

MISE EN GARDE signifie : Il'y a risque de dommages a I'appareil ou a la propriété si les MIS-
ES EN GARDES apposées sur I'appareil ou inscrites dans le Manuel de
I'utilisateur sont ignorées ou ne sont pas suivies. Lisez et respectez toutes
les MISES EN GARDE se trouvant dans le Manuel de I'utilisateur et appo-

sées sur I'appareil.

A DANGER : A défaut de lire le Manuel de I'utilisateur avant I'utilisation ou I'entretien de cet appareil de
pongage peut provoquer des blessures corporelles a I'opérateur ou toute autre personne
et endommager 'appareil. Lisez et respectez toutes les consignes de sécurité décrites

‘--' dans ce Manuel et apposées sur I'appareil de pongage. Assurez-vous que tous les
autocollants, décalcomanies, avertissements, mises en garde et directives sont apposés
sur 'appareil. Remplacez tous ceux endommagés ou manquants. Vous devez avoir été
formé a
I'utilisation de cette appareil avant de I'utiliser. Si I'opérateur est incapable de lire ce
manuel, le faire expliquer dans son intégralité avant qu’il essaie d’utiliser cet ap-
pareil.

A DANGER: Le pongage/la finition des planchers de bois peut créer un environnement déflagrant.
Veuillez suivre les procédures de sécurité suivantes :

M * Les briquets, les flammes pilote et toute autre source d’inflammation peuvent provoquer une
explosion si actionnés au cours d’'un pongage. Toutes sources d’inflammation devraient étre
éteintes ou retirées entierement, si possible, de la zone de travail.

* Les zones de travail peu aérées peuvent se transformer en un environnement déflagrant lorsque
certains matériaux combustibles sont présents dans I'atmosphére notamment les solvants, dilu-
ants, alcool, combustibles, certains finis, poussiéres de bois et autres matériaux combustibles.
Les appareils de pongage de plancher peuvent inflammer le matériel et les vapeurs. Bien lire
I'étiquette du fabricant sur tous les produits chimiques pour évaluer la combustibilité. Veillez a
ce que la zone de travail soit bien aérée.

* La combustion spontanée ou une explosion est possible lors de travaux avec poussiére de
pongcage. La poussiére de pongage peut s'inflammer elle-méme et provoquer des blessures
ou des dommages. Veillez éliminer adéquatement la poussiére de pongage. Videz toujours la
poussiéere de pongage dans un contenant en métal situé a I'extérieur de tout(tous) édifice(s).

» Videz le sac de dépoussiérage lorsqu’il est plein au tiers de sa capacité. Videz le contenu du
sac de dépoussiérage a chaque fois que vous avez terminé avec I'appareil. Ne laissez jamais
un sac de dépoussiérage sans surveillance avec de la poussiére de bois.

* Ne jetez pas le contenu du sac de dépoussiérage dans un feu.

* En cours de poncage, il est possible de provoquer une étincelle en heurtant un clou et ainsi, pro-

voquer une explosion ou un incendie. Utilisez toujours un marteau et un poingon pour fraisurer
tous clous avant de sabler/poncer un plancher.
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A DANGER: Le fonctionnement d'un appareil de pongage partiellement assemblé peut blesser I'opérateur ou

une personne a proximité et provoquer des dommages a l'appareil ou a la propriété d'autrui.

» N'utilisez pas cet appareil jusqu'a ce qu'il soit entierement assemblé avec tous les dispositifs de
protections, portes et couvercles solidement fixés.

* Veillez a ce que tous les dispositifs de fixation soient serrés.

+ Suivez toutes les spécifications de réglage du fabricant.

A DANGER: Les piéces mobiles de cet appareil de pongcage peut blesser I'opérateur ou une personne a prox-
imité.
lQ » Tenez les mains, pieds et vétements amples loin de toutes piéces mobiles.
S d
0‘ » Ne changez pas ou n'ajustez pas le papier abrasif alors que I'appareil de pongage est en fonction-
nement.

» N'effectuez pas I'entretien de I'appareil de pongage en cours de fonctionnement.

A DANGER: Cet appareil de pongage exige une source d'alimentation électrique. Une utilisation inadéquate pour-

rait provoquer un choc électrige ou une électrocution ou un incendie.

N2, * Branchez I'appareil uniquement a une source d'alimentation qui correspond aux indications de la
2 \ plaque signalétique.

 Utilisez cet appareil de pongage uniquement sur un circuit électrique mis a la terre. Consultez un
électricien si vous croyez que le circuit n'est pas correctement mis a la terre.

» N'utilisez pas cet appareil de pongage avec un cordon d'alimentation endommagé. Inspectez
I'appareil avant chaque usage.

* Ne heurtez pas le cordon d'alimentation avec le papier abrasif. Soulevez toujours le cordon
d'alimentation au-dessus de I'appareil de poncage.

» N'utilisez pas le cordon d'alimentation pour déplacer I'appareil de pongage.

» Débranchez de la source d'alimentation avant d'effectuer une réparation ou un entretien sur cet
appareil.

A AVERTISSEMENT: Dans le cas d'un sac de dépoussiérage en feu, I'opérateur peut se blesser s'il est attaché ou relié

A
A

> b B
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a l'appareil avec une sangle. Utilisez correctement la ceinture de travail .

AVERTISSEMENT: L'opérateur, ou toute personne a proximité, doit porter une tenue de protection en cours de pongage
pour prévenir les blessures. Utilisez toujours une protection oculaire et auditive ainsi qu'un appareil
% respiratoire lors de tout pongage/sablage.

AVERTISSEMENT: Il y arisque potentiel de blessures corporelles si I'appareil est mis sous tension avec l'interrupteur
déja en position de marche (ON). Assurez-vous toujours que l'interrupteur soit en position d'arrét
(OFF) avant de mettre I'appareil sous tension.

MISE EN GARDE : Les opérations de maintenance et les réparations effectuées par des techniciens non agréeés
risquent d'entrainer des dommages ou des blessures corporelles. Les opérations de maintenance
et les réparations effectuées par des techniciens non agréés annuleront votre garantie. Dirigez-vous
toujours a un distributeur agréé Clarke American Sanders pour toutes réparations de cet appareil.

MISE EN GARDE: L'utilisation de cet appareil pour déplacer ou monter sur des objets peut provoquer un accident ou
entrainer des dégats matériels. Ne pas utiliser cet appareil comme marchepied ou comme meuble.
Ne montez pas sur cet appareil.

MISE EN GARDE : |l y a risque d'endommager l'appareil si celui-ci n'est pas entreposé dans un batiment a I'abri de
I'numidité. Rangez I'appareil dans un établissement a I'abri de I'humidité.

MISE EN GARDE : Cet appareil est lourd. Pour le transport de I'appareil, déposez le moteur. Demandez de l'aide
pour soulever I'appareil et le moteur.

MISE EN GARDE : Il y a risque de dommages graves au plancher si I'appareil de pongage fonctionne en continu au
méme endroit avec le tambour de pongage directement sur le plancher. Pour empécher tout dom-
mage au plancher, poncer Iégérement a un régime de pongage normal. Ne vous arrétez pas lors de
la levée ou de I'abaissement du tambour. Poncez ou sablez toujours a un régime constant.
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Tige de commande

Interrupteur

Collier de blocage

Verrou du manche

Réglage du niveau

Levier de commande

Tuyau a poussieres

FRANGAIS @
| Introduction et caractéristiques de I'appareil |

Couvre-tambour

Modéle 07095A 07099A
Alimentation 230~, 50 Hz 230~, 50 Hz
6.0A/ 1.2 kW 6.0A/ 1.2 kKW
Emission sonore (LPM) 84,2 dB(A) 84,2 dB(A)
Vibration 42m/s 42m/s
Dimension de abrasif 20,3 x 48,7 cm la feuille 20,3 x 48,2 cm la manche
Régime avec abrasif 2230 pi/min 2360 pi/min
Rotations du tambour 1500 RPM 1500 RPM
Débie de contrdle 301/s 301/s
des pouissiéres
Pression du tambour 11,4 kg 11,4 kg

Commandes de nivellement

Réglage externe

Réglage externe

Systéme de commande

Avec levier de

Avec levier de

commande commande
Cable d'alimentation 12m HO7RN-FM G 1.5 12m HO7RN-FM G 1.5
Dimensions (cm)* 55 x41x90 55 x41x90
Poids* (kg) 58 58

*Valeur a I'expédition

A ATTENTION :

Il est possible que votre équipement ne soit pas adapté a certaines

installations. Il faut toujours consulter le fabricant du parquet pour connaitre
les caractéristiques d'installation, de préparation et de finition de leur produit.
Veérifiez la convenance de votre équipement lorsque vous préparez le produit.
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| Transport de I'appareil | )

Transport de la machine en zone de
chargement limitée :

Pour transporter la machine, procéder comme suit :

1. Abaisser le tambour de pongage avec le levier de
commande. Voir Figure 1.

2. Faire glisser le collier au-dela du chevauche-
ment de I'axe de commande ; retirer la goupille de
I'encoche. Voir Figure 2.

3. Tourner et retirer le raccord de poignée du cordon
du moteur. Voir Figure 3.

4. Libérer les loquets de poignée et retirer la poignée
du chéssis. Voir Figure 2.

5. Retirer du chassis le conduit a poussiere.

6. Soulever le chassis avec les poignées de trans-
port et le poser dans la zone de chargement. Voir
Figure 4.

AAVERTISSEMENT : La machine est lourde
(43,2kg). Pour éviter toute blessure
ou tout endommagement, saisir
fermement les poignées de trans
port ; utiliser une technique de
levage adéquate.

Figure 2

7. Attacher le chassis pour empécher tout déplace-
ment dans la zone de chargement. Placer la
poignée et le conduit a poussiére dans la zone de

chargement.

Figure 4 Figure 3
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réparation de I'appareil

Suivez cette procédure pour assembler votre appareil :

1. Veillez prendre connaissance de I'appareil et lisez
toutes les notices de danger, d’avertissements et de
mises en garde. Assurez-vous que tous les opérateurs
de cet appareil ont bien lu le Manuel de I'utilisateur.
S’ils ne sont pas en mesure de lire ce Manuel, ils dev-
ront se le faire expliquer enti€rement avant d’utiliser la
ponceuse.

2. Installer la poignée et fixer les loquets. Voir Figure 6.

3. Introduire I'axe de commande dans I'encoche et
glisser le collier sur la goupille. Lever le tambour de
pongage a l'aide du levier de commande. Voir Figures
5
et 6.

4. Installer le conduit a poussiére.

5. Brancher le raccord de poignée au cordon du moteur.
Aligner la goupille rectifiée, introduire et tourner. Voir
Figure 7.

6. Pour installer I'abrasif sur un tambour de pongage
équipé d'une bride du papier : desserrer les vis de la
bride avec une piéce de monnaie. Ne pas retirer les
vis ni la bride du tambour de pongage. Introduire un
bord du papier abrasif sous la bride. Tourner le tam-
bour pour enrouler I'abrasif autour du tambour.
Introduire I'autre bord de I'abrasif sous la bride. Centrer
I'abrasif et supprimer tout jeu de I'abrasif. Visser les vis
sur la bride du papier. Fermer le capot du tambour. Voir
Figure 8.

Pour installer I'abrasif sur un tambour de pongage
équipé d'un manchon : glisser I'abrasif sur le tam
bour, centrer I'abrasif, et fermer le capot du
tambour.

Figure 8
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réparation de I'appareil

7. Cette ponceuse est congue pour fonctionner équipée d'un
systéme a distance de collecte des poussiéres par le vide,
ou du sac a poussieres fourni. Procéder comme suit:

Préparation des systémes a distance de collecte des
poussiéres par le vide

Pour préparer la machine a l'utilisation d'un systéme a
distance de collecte des poussiéres par le vide ayant une
extrémité de tuyau de 5 cm, procéder comme suit:

1. Monter I'extrémité de tuyau de 5 cm (figure 9, A) directe-
ment sur le tuyau d'évacuation (figure 9, B).

2. Il est possible de tourner le tuyau d'évacuation pour plus
de commodité.

Pour préparer la machine a l'utilisation d'un systéme a
distance de collecte des poussiéeres par le vide ayant une
extrémité de tuyau de 3,80 cm, procéder comme suit:

1. Monter I'adaptateur d'extrémité de tuyau (5 x 3,8 cm-
Piece n° 30563A) (figure 9, C) sur le tuyau d'évacuation
(figure 9, B).

2. Introduire I'extrémité de tuyau de 3,80 cm (figure 9, D)
dans I'adaptateur (figure 9, C).

NOTE: Faire démarrer le systéme a distance de collecte
par le vide avant de travailler.

Préparation pour utilisation du sac a poussiéres fourni

Pour préparer la machine a l'utilisation du sac a poussiéres
fourni, procéder comme suit:

1. Installez le sac a poussieres en appuyant son extremite
sur le tuyau d'evacuation jusqu'a ce que I'anneau se
verrouille dans la rainure (figure 10). On y parvient plus
facilement en appuyant sur l'arrié de I'ouverture du sac
avec la paume de la main.

2. Il est possible de tourner le tuyau d'évacuation pour plus
de commodité.

3. Pour retirer le sac a poussiéres du tuyau d'évacuation,
soulvever l'extrémité de 'ouverture du sac pour partielle-
ment dégager la nervure interne de la rainue, puis tirer.

4. Pour vider le sac a poussiéres, ouvrir la fermeture éclair
de la trappe d'évacuation des déchets et expulser le
contenu en retournant le sac.

NOTE: Pour obtenir les meilleurs résultats, vider
fréequemment le sac. Respecter toutes les mises en
garde indiquées dans le présent manuel et sur le sac a
poussiéeres.
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TUYAU DE 2" DU SY- A
STEME D’ASPIRATION
(NON FOURNI)

D TUYEAU DE 1.50"

DU SYSTEME
D’ASPIRATION
(NON FOURNI)

(30563A)
TUYAU DE 2" X ADAPTATEUR
TION C DE TUYAU DE 1.50"

Figure 9

INSTALLEZ LE SAC APOUS-
SIERES EN APPUYANT SON
EXTREMITE SUR LE TUYAU
D’EVACUATION JUSQU'A CE QUE
L'ANNEAU SE VERROUILLE DANS
LA RAINURE

Figure 10
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|Utilisation de I'appareil |

Pour utiliser la machine, procéder comme suit :

1. Repérer tous les clous exposés et les enfoncer
avec un marteau pour éviter toute rencontre avec
le  tambour de pongage. Brancher la machine
sur un circuit (alimentation électrique) adé-
quat, protégé par des fusibles et mis a la terre.
Placer le sélecteur sur la position S (démarrage).
Aprés le démarrage, laisser le sélecteur revenir en
position R (marche).

A MISE EN GARDE : Pour éviter d'endommager
la surface, assurez-vous que la
machine est toujours en
mouvement lorsque le tambour
de pongage est en contact avec
le sol.

2. Travaillez de droite a gauche. Pour chaque
passage en avant, déplacez la machine de 10 cm
sur le passage qui vient d'étre effectué. Revenez
sur vos pas sans chevaucher. Voir Figure 11.

3. Poncezlégérementen abaissantle tamboursurla
surface a l'aide du levier de commande alors que
la ponceuse est en mouvement.

3

4. Lorsque letambouresten contactcompletavecla
surface, relachez le levier de commande et ajustez
votre rythme pour un pongage adéquat. Maintenez
la ponceuse en mouvement alors que le tambour
touche la surface pour empécher I'apparition de
marques de pause.

Figure 11

5. Autant que possible, déplacez I'appareil dans le sens du
fil du bois. Poncez la surface a un rythme
constant.

6. Graduellement, poncez plus Iégerement au point de
terminaison (fin de votre passage) en soulevant le tam-
bour a l'aide du levier de commande. Décalez les points
de terminaison pour un meilleur fondu en bordure. (Voir
Figure 11).

7. Pour remplacer I'abrasif, pour vider le contenu du sac a
poussiére ou lorsque l'opération de pongage est termi-
née, placez le sélecteur sur O (off = arrét).

Débranchez la machine de I'alimentation électrique.

8. Videz le sac a poussiére lorsqu'il est plein au tiers.
Ne laissez jamais un sac de poussiére sans surveil
lance, avec des poussiéres a l'intérieur. La
poussiére de pongage peut s'enflammer
spontanément et provoquer un incendie ou une explo-
sion. Videz la poussiére dans un conteneur métallique
exempt de tout matériau combustible.
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| Poncgage et papier abrasif |

Premier passage

Le but du premier passage est d’enlever I'ancienne finition et les plus grosses imperfections sur le parquet. Util-
isez un papier abrasif a gros grains. Si la surface est sérieusement endommagée par des rayures profondes, des
marques anciennes, des planches inégales ou d’autres détériorations, il pourrait étre nécessaire de poncer en
travers ou en diagonale par rapport aux fibres du bois, afin de rendre la surface uniforme. Si ces problémes ne se
posent pas, le premier passage devrait se faire dans le sens des fibres du bois.

Si des traces de polissage, de surcharge ou de brilures sont observées dés le début du premier passage, choisis-
sez un abrasif a grains plus gros. Si ces problémes surviennent durant le premier passage, le papier abrasif est
émoussé et doit étre remplacé.

Passages finaux

Le but d’'un passage final est d’enlever les rayures produites durant le premier passage. Utilisez un papier abrasif
a petits grains (60-80 grains).

Si la surface demeure rugueuse aprés un passage final, il pourrait &tre nécessaire d’utiliser un papier abrasif a
grains plus fins (80-100 grains). La taille des grains abrasifs doit &étre choisie avec soins. Un grain trop fin risque
de refermer les pores du bois, nuisant ainsi a I'absorption ultérieure de la teinture.

Si vous détectez une vitrification ou des traces de brllure dés le début d’'un passage final, augmentez la cadence.
Si ce probléme survient durant un passage final, le papier abrasif s’est émoussé et doit &tre remplacé.

. - . Feuille 8 x 18 Manchon 8 x 19 Manchon 8 x 18 55/64

G rains Ut|l|sat|on 19/32 Revers en tissu Revers en tissu

N° de N° de piéce N° de piece

piéce/nombre Inombre Inombre

12 grains Pour I'élimination des grosses imperfections 945390/25 —_— — —_— —
16 grains et 'uniformisation d’'un vieux parquet. Pour 945391/25 —_— — _— —
20 grains I'élimination des vieilles couches de peinture 945392/25 - -
24 grains et de vemis. ] 945930110 945416/10
36 grains Pour le premier pongage d’un parquet neuf 945395/25 —_— — — —
40 grains (érable, chéne). Pour I'élimination des petites —— — | 945933/10 945418/10

imperfections et de la finition des vieux parquets.

50 grains Pour le premier pongage d'un parquet neuf 945397/25 -
(cédre, pin, sapin). Pour nettoyer aprés le
passage d'un abrasif a 16 grains.

60 grains Pour nettoyer aprés le passage d'un abrasif a 945398/25 945935/10 945420/10
36 grains.

80 grains Pour le poncage final de certains parquets de 045399/25 945936/10 945421/10
bois franc. Pour nettoyer aprés un premier
pongage (50 grains).

100 grains Pour le pongage final de certains parquets de 945400/25 94593710 945422/10

bois franc et de bois mou lorsqu’une surface
lisse est désirée.
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| Réglage de la ponceuse |

A\ pANGER :

Une électrocutionrisque de survenir
si une réparation ou une opération
d’entretien est effectuée sur un ap-
pareil mal débranché de la source
d’alimentation électrique. L'appareil
doit étre débranché avant de com-
mencer toute réparation ou opération
d’entretien.

A DANGER : Les piéces mobiles de cet appareil
peuvent occasionner des bles-
sures graves et des dommages
matériels. Garder les mains, les
pieds et les vétements amples a
bonne distance des piéces mo-
biles de la ponceuse.

Les renseignements suivants fournissent des détails
sur le réglage des équipements et commandes de la
ponceuse.

Patin a poussiéres

Pour régler le patin a poussieres, exécutez les opéra-
tions suivantes :

1. Débranchez I'appareil.

2. Desserrez les quatre vis retenant le patin a
poussiéres au chassis.

3. Amenez le patin a poussiéres vers le tambour si
vous désirez améliorer la récupération des
particules fines.

4. Eloignez le patin & poussiéres du tambour si vous
désirez améliorer la récupération des grosses parti-
cules.

5. Alignez le patin avec le tambour et serrez les vis
(voir la figure 12).

Mise a niveau

Pour régler la mise a niveau de I'appareil, exécutez les
opérations suivantes :

1. Repérez la vis de mise a niveau
(voir la figure 13).

2. Serrez la vis (en comprimant le ressort de mise a
niveau) si vous désirez poncer plus fort sur le cété
du tambour adjacent a la courroie d’entrainement.

3. Desserrez la vis (en relachant le ressort de mise a
niveau) si vous désirez poncer plus fort sur le cété
du tambour opposé a la courroie d’entrainement.
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| Entretien |

Les éléments suivants doivent étre vérifiés et entretenus
périodiquement pour que votre ponceuse demeure en bon
état.

Chambre de pongage

Nettoyez périodiguement la chambre de pongage avec un
jet d’air comprimé pour éliminer les grosses accumulations
de débris pouvant nuire a I'efficacité du systéeme de récu-
pération des poussiéres.

Roues

Enlevez périodiquement les débris accumulés sur les roues
et les roulettes. Ces débris peuvent produire des vagues
sur la surface ponceée.

Sac a poussiéres

Enlevez le sac a poussiéres de I'appareil et secouez-le
bien pour enlever toute la poussiére s’y trouvant. Re-
tournez le sac a 'envers et lavez-le a la machine dans 'eau
froide pour éviter toute obstruction des pores et toute perte
d’efficacité du systéme de récupération des poussiéres.

Courroie d’entrainement

Vérifiez périodiguement les courroies d’entrainement pour
voir s’il y a des dents cassées ou des rebords effilochés.
Les rebords effilochés peuvent étre un signe de mauvaise
traction. Réalignez les courroies décalées.

Paliers

Vérifiez périodiquement les paliers pour voir s'ils
sont usés ou endommageés en vous basant sur le
calendrier ci-dessous :

Arbre de pongage Lubrifiez apres 150 heures
avec 10 onces (284 ml) de
graisse NLGI catégorie 2,
-30°F (-2 °C) a 250°F (107°C),
58-75 SUS a 210°F (85°C).

Arbre du moteur Aprés les premiéres
5000 heures.

Arbre du ventilateur Aprés les premiéres
1500 heures.
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| Dépannage |

Probleme

Les courroies
d’entrainement sautent des
dents ou grincent.

Cause

Courroie endommagée.
Tension insuffisante.

Courroie mal centrée.

Solution

Remplacez la courroie.

Tendre la courroie.

Alignez la poulie.

Crissement, grognement ou
bruit de frottement sortant
de l'appareil.

Palier endommagé ou usé.

Enlevez les courroies d’entrainement,
faites tourner les arbres de poncage,
du moteur et du ventilateur pour
repérer le palier endommagé.
Contactez un détaillant Clarke agréé.

Le systéme ramasse peu de
poussiéres.

Le sac a poussiéres est plein

a plus du tiers.

Le sac a poussiéres est encrassé.
Le patin a poussiéres est mal réglé.
Chute a poussieres obstruée.

Videz le sac.

Secouez le sac pour enlever les
débris et lavez le sac.

Réglez le patin a poussieres.
Enlevez le patin & poussiéres et
nettoyez I'admission.

Le moteur ne démarre pas.

Défectuosité du démarreur du moteur.

Défectuosité du condensateur

de démarrage.

Défectuosité de l'interrupteur de
démarrage.

Mauvaises connexions.

Dispositif antisurcharge déclenché.
Défectuosité du moteur.

Aucune alimentation électrique.

Contactez un détaillant Clarke agréé.
Contactez un détaillant Clarke agréé.
Contactez un détaillant Clarke agréé.
Vérifiez les connexions.

Coupez I'alimentation électrique.
Appuyez sur le bouton de réamorgage
du moteur.

Contactez un détaillant Clarke agréé.
Vérifiez I'alimentation électrique et

les connexions.

Le moteur fonctionne trop
lentement.

Tension faible a cause d'une rallonge
trop longue ou trop fine ; mauvaise
connexion.

Défectuosité du condensateur de
fonctionnement.

Défectuosité du moteur.

Trouvez une source d'alimentation
électrique plus proche de la zone de
travail. Vérifiez les connexions.

Contactez un détaillant Clarke agréé.

Contactez un détaillant Clarke agréé.

Le dispositif antisurcharge du
moteur se déclenche ou se
déclenche trés souvent.

Tension faible a cause d'une rallonge
trop longue ou d’'une mauvaise
section ; mauvaise connexion.

Charge excessive.
Défectuosité de l'interrupteur de
démarrage.

Défectuosité du démarreur du moteur.

Moteur défectueux.
Condensateur défectueux.

Coupez I'alimentation électrique et
laissez le moteur se refroidir.
Appuyez sur le bouton de
réamorcage sur le moteur.
Trouvez une source d’alimentation
électrique plus proche de la zone
de travail. Vérifiez les connexions.

Contactez un détaillant Clarke agréé.
Contactez un détaillant Clarke agréé.
Contactez un détaillant Clarke agréé.
Contactez un détaillant Clarke agréé.
Contactez un détaillant Clarke agréé.

Poncage inégal.

Patin de mise & niveau mal réglé.

Réglez le patin de mise a niveau.

Brdlure ou vitrification.

Abrasif émoussé.
Utilisation d’un abrasif a grains trop
fins.

Remplacez le papier abrasif.
Utilisez un abrasif a grains plus gros.

Vagues sur la surface poncée.

Débris sur les roues.
Sections plates sur un ou plusieurs
pneus.

Enlevez et nettoyez les roues.
Remplacez les pneus.
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IMPORTANTE

Questo documento contiene istruzioni importanti per un uso sicuro della macchina. Leggere
sempre questo manuale prima di usare o effettuare interventi di manutenzione sull’unita Clarke
American Sanders per evitare di causare lesioni al personale e danni all’unita o ad altre attrezzature.
La macchina deve essere utilizzata solo da personale debitamente qualificato. Se I’operatore non
e in grado di comprendere l'inglese, sara necessario spiegargli dettagliatamente il contenuto del
manuale prima di autorizzarlo ad usare la macchina.

Tutte le istruzioni riportate in questo manuale devono essere interpretate guardando la macchina
dal retro.

Istruzioni per la sicurezza degli operatori............cccceeeeiiiiiiinnnns 51
Introduzione e dati teCNICH..........cooeeiviiiiiiii e, 53
Trasporto della macchina ... 54
Installazione della macchina............cccoooiiiiiiii e, 55
Uso dellamacchina ... 57
Tagli di sabbiatura e carta abrasiva...........ccccccooiiiiiiinn. 58
Procedure per la regolazione della sabbiatrice ......................... 59
Risoluzione dei problemi ..., 60
Risoluzione dei problemi ..., 61

Sezione Il Manuale relativo alla manutenzione e alle parti di ricambio

Disegno di @SSieme 1 ... 76
Elenco delle parti di ricambio per il disegno di assieme 1 ......... 77
Disegno di @SSIEME 2 ...t 78
Elenco delle parti di ricambio per il disegno di assieme 2 ......... 79
Schema elettrico...........uoiiiiiiii e, 80
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ISTRUZIONI DI SICUREZZA PER GLI OPERATORI

PERICOLO

il mancato rispetto delle indicazioni contrassegnate dal simbolo di PERICOLO ,
riportate sulle etichette affisse alla macchina o nel manuale pud provocare infortuni
gravi o mortali a sé stessi o altre persone. Leggere e osservare tutte le indicazioni
contrassegnate con il simbolo PERICOLO riportate nel Manuale per I'operatore e
sulle etichette affisse alla macchina.

ATTENZIONE!: il mancato rispetto delle indicazioni contrassegnate dal simbolo di ATTENZIONE ,

riportate sulle etichette affisse alla macchina o nel manuale, puo provocare infortuni.
Leggere e osservare tutte le indicazioni contrassegnate con il simbolo ATTENZIONE
riportate nel Manuale per I'operatore

e nelle etichette affisse alla macchina.

AVVERTENZA: il mancato rispetto delle indicazioni contrassegnate dal simbolo AVWWERTENZA ,
riportate sulle etichette affisse alla macchina o nel manuale, pud provocare danni alla
macchina o ad altre attrezzature. Leggere e osservare tutte le indicazioni contrasseg-
nate con il simbolo AVWERTENZA riportate nel Manuale per I'operatore e sulle
etichette affisse alla macchina.

A PERICOLO! Leggere sempre il Manuale per I'operatore prima di usare o eseguire interventi di manutenzi-
one sulla sabbiatrice, per evitare di provocare infortuni agli operatori o alle persone presenti o di
danneggiare altre attrezzature. Leggere e osservare tutte le indicazioni di sicurezza riportate nel

e i cartelli di avvertenza, pericolo e istruzioni siano stati saldamente fissati alla macchina. Sostituire

‘,-_.. manuale e sulle etichette apposte sulla macchina. Verificare che tutte le etichette, le decalcomanie

tutte le etichette o i cartelli danneggiati o mancanti. Verificare che tutti gli operatori che usano la
macchina siano a conoscenza di come funziona. Se gli operatori non sono in grado di leggere
il manuale, spiegare loro il contenuto prima di permettergli di usare la macchina.

A PERICOLO! La sabbiaturaf/finitura di pavimenti puo provocare atmosfere potenzialmente esplosive. Attenersi
sempre alle seguenti procedure di sicurezza:

Evitare di usare accendisigari, luci pilota o altre fonti di ignizione che possono provocare
un’esplosione. Estinguere o rimuovere tutte le possibili fonti di agnizione prima di iniziare il
lavoro.

Le aree di lavoro scarsamente ventilate possono contribuire alla formazione di atmosfere poten-
zialmente esplosive, soprattutto in presenza di materiali combustibili quali solventi, diluenti, alcol,
combustibili, materiali per finitura, segatura o altri materiali. Le sabbiatrici possono provocare la
combustione di questi materiali o dei loro vapori. Per stabilire se un materiale & combustibile o
meno, leggere I'etichetta del produttore del materiale. Verificare sempre che I'area sia ad-
eguatamente ventilata.

La polvere risultante dalla sabbiatura pud incendiarsi spontaneamente e provocare esplosioni.
La polvere rilasciata durante la sabbiatura pud incendiarsi, provocando lesioni o danni. La
polvere risultante dalla sabbiatura deve essere smaltita in modo corretto. Raccogliere sempre la
polvere risultante dalla sabbiatura in un idoneo contenitore di metallo all’esterno dell’edificio.

Rimuovere il contenuto della sacca quando € piena a circa un terzo. Svuotare sempre la sacca
di raccolta polvere dopo ogni uso. Non lasciare in giro la sacca se contiene polvere.

Non svuotare il contenuto della sacca su fiamme libere.
Urti con eventuali chiodi durante I'operazione di sabbiatura puo provocare scintille, con il

conseguente rischio di esplosioni o incendi. Martellare a fondo tutti i chiodi prima di sabbiare il
pavimento.
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A PERICOLO!

A PERICOLO!
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ATTENZIONE!
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ATTENZIONE!
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ATTENZIONE!

ATTENZIONE!

AVVERTENZA!

ATTENZIONE!

> B> B> B>

ATTENZIONE!

L'uso di sabbiatrici non perfettamente montate pud provocare infortuni agli operatori o ai presenti
nonché danneggiare la macchina o altre attrezzature.

» Prima di usare la macchina, verificare che tutti i componenti, i carter e le coperture siano stati
saldamente montati.

» \Verificare sempre che i dispositivi di fissaggio siano correttamente serrati.
» Verificare che tutte le regolazioni siano conformi alle indicazioni fornite dai produttori.
Le parti mobili della sabbiatrice possono provocare infortuni agli operatori o ai presenti.

» Fare sempre attenzione a non avvicinare mani, piedi o indumenti larghi alle parti in movimento
della macchina.

» Non sostituire o regolare il nastro abrasivo mentre la macchina & in funzione.
* Non effettuare interventi di manutenzione mentre la macchina & in funzione.

La sabbiatrice & alimentata a corrente elettrica. Se utilizzata in modo improprio, pud provocare scosse
elettriche o incendi.

» Collegare la macchina a una rete elettrica con caratteristiche elettriche equivalenti a quelle indi-
cate sulla targhetta della macchina.

* Non collegare la sabbiatrice a non circuito elettrico sprovvisto di messa a terra. Rivolgersi a un
elettricista qualificato per verificare se il circuito € collegato a una messa a terra adeguata.

» Non usare la sabbiatrice se il cavo di alimentazione & danneggiato. Ispezionare sempre il cavo
prima di usare la macchina.

» Evitare di passare sopra al cavo di alimentazione con il nastro abrasivo. Tenere il cavo di ali-
mentazione sempre sopra alla macchina.

* Non usare il cavo di alimentazione per spostare la sabbiatrice.

» Scollegare sempre la sabbiatrice dalla rete elettrica prima di effettuare interventi di manutenzi-
one.

Se la sacca di raccolta polvere si incendia mentre I'operatore & collegato alla macchina, & possibile
che si verifichino infortuni gravi. Utilizzare la fascia in modo corretto.

Il mancato utilizzo di indumenti protettivi durante I'operazione di sabbiatura pud provocare gravi in-
fortuni agli operatori o ai presenti. Indossare sempre occhiali, cuffie e maschere protettivi durante le
operazioni di sabbiatura.

Il collegamento della macchina alla rete elettrica con l'interruttore di accensione in posizione “ON”
pud provocare gravi infortuni. Verificare sempre che l'interruttore di accensione sia posizionato su
“OFF” prima di collegare la macchina alla rete di alimentazione.

L'esecuzione di interventi di manutenzione o riparazione da parte di personale non autorizzato puo
provocare danni alla macchina o infortuni al personale, nonché rendere nulla la garanzia. La ma-
nutenzione della macchina deve sempre essere effettuata da personale autorizzato da un distributore
di Clarke American Sanders.

L'uso della macchina per spostare oggetti puo provocare infortuni alle persone e danni alle attrezzature.
Non utilizzare la macchina come appoggio. Non utilizzare la macchina come mezzo di trasporto.

AVVERTENZA! Conservare sempre la macchina in un luogo asciutto per evitare di danneggiarla. Verificare sempre

che il luogo scelto per 'immagazzinaggio sia asciutto.

La macchina & pesante. Rimuovere sempre il motore prima di trasportare la macchina. Non sollevare
da soli la macchina e il motore.

L'uso prolungato della sabbiatrice in un punto con il tamburo di sabbiatura a contatto con il pavimento
pud danneggiare la superficie. Per evitare di danneggiare la superficie, spostare la macchina alla
normale velocita di sabbiatura. Continuare a spostarsianche durante I'abbassamento oil sollevamento
della ruota di contatto. Mantenere sempre una velocita costante.
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Leva di comando

Collare di blocco

Regolazione livello

Chiusura
maniglia

raLiano @D
| Introduzione e dati tecnici |

Interruttore di comando

Tubo per l'aspirazione
della polvere

Maniglia di trasporto

Copertura cilindro

MODELLO 07095A 07099A

Requisiti 230V~, 50 Hz 230V~, 50 Hz
elettrici 6.0A/1.2 kW 6.0A /1.2 kW
Rumore emesso 84.2 dB(A) 84.2 dB(A)

emesso (LPM)

Vibrazioni 4.2m/s’ 4.2m/s’

Dimensioni nastro 203x487mm 203x482mm
abrasivo lamina guaina

Velocita nastro abrasivo 680m/min 720m/min
Impostazioni tamburo 1500 RPM 1500 RPM

Velocita di 301/s 301/s

aspirazione polvere

Pressione tamburo 11.4kg 11.4kg

Comandi di livellamento Regolabili esternamente Regolabili esternamente
Comandi operativi Levalimpugnatura regolabile | Leva/impugnatura regolabile
Cavo di 12m HO7RN-F3G1.5 12m HO7RN-F3G1.5
alimentazione resistente alle abrasioni resistente alle abrasioni
Dimensioni (mm)* 546x406x902 546x406x902

Peso 58kg 58kg

A ATTENZIONE! La macchina puo non essere adatta ad alcuni tipi di installazione. Per informazioni
sulle procedure di installazione, preparazione e finitura corrette, rivolgersi sempre al produttore
del pavimento. Verificare se la macchina & adatta o meno in fase di preparazione del prodotto.
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|Trasporto della macchina |

/

Trasporto della macchina su veicoli con
vano di carico ristretto

Per trasportare la macchina:

1. Abbassare il tamburo di sabbiatura usando I'apposita leva.
Vedere la Figura n. 1.

2. Spingere il collare oltre il punto di sovrapposizione del braccio
di comando, quindi rimuovere il perno dalla fessura. Vedere la
Figura n. 2.

3. Ruotare e rimuovere il filo connettore dal cavo del motore.
Vedere la Figura n. 3.

4. Sganciare le chiusure della maniglia e rimuovere la maniglia
dallo chassis. Vedere la Figura n. 2.

5. Rimuovere il tubo di aspirazione della polvere dallo chassis.

6. Sollevare lo chassis con le maniglie di trasporto e riporlo nel
vano di carico. Vedere la Figura n. 4.

A AVVERTENZA: lamacchinaé pesante (43,2 kg).
Per evitare infortuni o danni,
afferrare saldamente le maniglie di
trasporto. Sollevare la macchina
utilizzando un'idonea procedura.

7. Bloccare lo chassis in posizione per evitare che possa spo- Figura 2
starsi all'interno del vano di carico.
Collocare la maniglia € il tubo di aspirazione polvere nel vano
di carico.

-
[

Figura 4 Figura 3

-54 - FORM NO. 70147B Clarke” American Sanders Manuale per I'operatore (IT) - EZ-8 (CE)



I Installazione della macchina | 2

Per installare la macchina:

1. Acquisire familiarita con la macchina, leggend tutte
le indicazioni di pericolo, avvertenza e attenzione.
Verificare che tutte le persone addette all’'uso della
macchina abbiano letto questo manuale. Se non
sono in grado di leggere il manuale, illustrare loro

il contenuto prima che utilizzino la macchina.

2. Montare la maniglia e agganciare le chiusure. Vedere la
Figura n. 6.

3. Inserire il braccio di comando nella fessura e far scivolare il
collare nel perno. Sollevare il tamburo di sabbiatura con la
leva di comando. Vedere le Figure n. 5 e 6.

4. Montare il tubo di aspirazione della polvere.

5. Collegare la spiralina della maniglia al cavo del motore. Al-
lineare il perno di messa a terra, inserirlo e ruotarlo. Vedere la
Figuran. 7.

6. Per montare il nastro abrasivo su un tamburo di sabbiatura
con morsetto carta: allentare le viti del morsetto carta con una
moneta. Non rimuovere le viti o il morsetto dal tamburo
di sabbiatura. Inserire un'estremita del nastro abrasivo
sotto al morsetto carta. Ruotare il tamburo di sabbiatura
per avvolgere il nastro abrasivo intorno al tamburo. Inserire
I'altraestremita del nastro abrasivo sotto al morsetto carta.
Centrare il nastro abrasivo e rimuovere il materiale in eccesso.
Serrare le viti sul morsetto carta. Chiudere la copertura del
tamburo. Vedere la Figura n. 8.

Per montare il nastro abrasivo su un tamburo di sabbiatura

con guaina: far scivolare il nastro abrasivo sul tamburo, cen-
trarlo e chiudere la copertura del tamburo.
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I Installazione della macchina|

7. Questa sabbiatrice & stata progettata per essere usata
con sistemi di captazione delle polveri remoti o con la
sacca di raccolta fornita con la macchina. Effettuare le
seguenti operazioni:

Preparazione della macchina per ’'uso con sistemi di

captazione delle polveri remoti
Per preparare la macchina per I'uso con sistemi di

captazione delle polveri con tubi da 2" , effettuare le se-
guenti operazioni:

1. Montare I'estremita del tubo da 2" (Figura 9, A) diretta-
mente sul tubo di scarico (Figura 9, B).

2. Per semplificare I'operazione, € possibile anche ruota-
re il tubo di scarico.

Per preparare la macchina per 'uso con sistemi di
captazione delle polveri con tubi da 1 %5, effettuare le
seguenti operazioni:

1. Collegare I'adattatore terminale del tubo da 2" x 1%
(codice 30563A) (Figura 9, C) al tubo di scarico (Figu-
ra 9, B).

2. Inserire I'estremita del tubo da 1 %" (Figura 9, D)
nell’adattatore (Figura 9, C).

NOTA: prima dell’'uso ricordarsi sempre di avviare il siste-
ma di captazione delle polveri.

Preparazione della macchina per I'uso con la sacca di
raccolta inclusa

Per preparare la macchina per I'uso con la sacca di raccol-
ta inclusa, effettuare le seguenti operazioni:

1. Installare la sacca di raccolta della polvere premendo
I'estremita sul tubo di scarico fino a bloccare I'anello
nella scanalatura (Figura 10). Il modo piu semplice
per effettuare questa operazione consiste nello spin-
gere il lato posteriore dell’apertura della sacca con il
palmo della mano.

2. Per semplificare I'operazione, & possibile anche ruota-
re il tubo di scarico.

3. Per rimuovere la sacca di raccolta della polvere dal
tubo di scarico, sollevare I'apertura della sacca per
distaccare parzialmente la costola interna dalla scana-
latura, quindi tirare la sacca.

4. Per svuotare la sacca di raccolta della polvere, stacca-
re la linguetta di scarico e svuotare la sacca capovol-

gendola.

NOTA: per ottenere prestazioni ottimali, & consigliabile
effettuare I'operazione frequentemente. Seguire tutte le
avvertenze riportate nel manuale e sulla sacca di raccolta

della polvere.
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A D Tubo da 1,5"
Tubo da 2" dal dal sistema di
sistema di aspi- aspirazione
razione (non (non incluso)
incluso

/) )
B "

Tubo di Tubo da 2" (30563A) x a

C dattatore tubo da 1,5"

scarico

Figure 9

Installare la sacca di raccolta
della polvere premendo
I'estremita sul tubo di scarico
fino a bloccare I'anello nella
scanalatura.

Figure 10
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Per azionare la macchina:

1. Martellare tutti i chiodi sporgenti per evitare che possano urtare
e danneggiare il tamburo disabbiatura. Collegare la macchina
a un circuito (alimentazione) con messa a terra e fusibili idonei
Premere il selettore spostandolo in posizione di awvio (S). Dopo
l'avvio, riportare l'interruttore in posizionedi lavoro (R).

AATTENZIONE! Per evitare di danneggiare la
superficie, tenere sempre la
macchina in movimento quando il P
tamburo di sabbiatura & a contatto
con la superficie.

2. Procedere in direzione da destra a sinistra. Al termine di
ciascuna passata in avanti, spostare la macchina di 4" rispetto
alla passata appena terminata. Percorrere lo stesso percorso
all'indietro senza coprire la stessa area. Vedere la Figura n. 11

3. Rallentare progressivamente abbassando il tamburo di sab-
biatura sulla superficie con la leva di comando,continuando a 3
tenere la sabbiatrice in funzione.

4. Appena il tamburo di sabbiatura & a contatto diretto con la
superficie, rilasciare la leva di comando e regolare la velocita
in base al materiale da rimuovere. Tenere la sabbiatrice in Figura 11
movimento mentre il tamburo di sabbiatura & a contatto con la
superficie per evitare di lasciare tracce.

5. Spostare la macchina in direzione della trama del legno se pos-
sibile. Sabbiare la superficie a velocita costante.

6. Rallentare progressivamente in prossimita del punto finale (fine
della passata), sollevando delicatamente il tamburo di sab-
biatura con la leva di comando. Terminare l'operazione in punti
diversi per evitare di sfumare i bordi in modo ottimale. Vedere la
Figuran. 11.

7. Dopo aver sostituito il nastro abrasivo, svuotato il contenuto
della sacca di raccolta polvere o terminato I'operazione di
sabbiatura, spostare il selettore in posizione (O). Scollegare la
macchina dalla rete di alimentazione.

8. Svuotare la sacca di raccolta polvere se € piena di un terzo.
Non lasciare la sacca di raccolta della polvere incustodita se
contiene polvere. La polvere di sabbiatura pud infiammarsi,
provocando incendi ed esplosioni. Svuotare la sacca di raccolta
polvere in un contenitore di metallo non contenente materiale
infiammabile.
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| Tagli per la sabbiatura e carta abrasiva |

Taglio iniziale

Lo scopo del taglio iniziale & quello di rimuovere la finitura precedente e le imperfezioni grossolane della su-

perficie. Usare un nastro abrasivo per materiale grossolano. Se la superficie & molto danneggiato o presen-

ta solchi profondi, segni, tavole sconnesse, ecc., pud essere necessario effettuare I'operazione di sabbiatura
trasversalmente o in diagonale rispetto alla trama della stessa. Se queste condizioni non sussistono, il taglio
iniziale puo essere fatto in direzione della trama.

Se si notano segni di bruciatura o ammaccature durante il taglio iniziale, usare un nastro pit abrasivo. Se
questo problema si verifica durante il taglio iniziale, &€ possibile che il nastro abrasivo sia usurato e debba
essere sostituito.

Tagli finali

Lo scopo del taglio finale & quello di rimuovere i graffi risultanti dal’operazione di taglio iniziale. Usare un
abrasivo fine (60 - 80 grit).

Se la superficie continua a presentare irregolarita dopo il taglio finale, & necessario usare un abrasivo piu
fine (80 - 100 grit). Selezionare I'abrasivo con molta cura. L'uso di abrasivi molto fini permette di chiudere i
pori del pavimento in legno e di prevenire le macchie.

Se si notano segni di bruciatura o opachi durante il taglio finale, aumentare la velocita. Se questo problema
si verifica durante il taglio finale, & possibile che il nastro abrasivo sia usurato e debba essere sostituito.

8x18" 1, 8x 19 Guaina 8x 18™ /,, Sleeve
Foglio Guaina Rivestimento Rivestimento
Codice/ Cnt in panno in carta
Codice/Cnt. Codice/Cnt.
12 grit Per la rimozione di imperfezioni macroscopiche e il 945390125 B o
16 grit ripristino della linearita su pavimenti vecchi. Per 945391/25 - -
20 grit rimuovere tracce di vernice e smalti. 945392125 NN A
24 grit — 945930/10 945416/10
36 grit Per la sabbiatura iniziale di pavimenti nuovi (acero, 945395125 - N
40 grit quercia). Per la rimozione di piccole imperfezioni e B 945933710 945418/10
di finiture pre-esistenti.
50 grit Per la sabbiatura iniziale di pavimenti nuovi (cedro, 945397125 - o
pino e abete) Per la pulizia di sporco di grado 16 grit.
60 grit Per la rimozione dei residui del taglio iniziale (36 grit). 945398125 945935110 94542010
80 grit Per la sabbiatura finale di alcuni tipi di legno duri.
Per la rimozione dei residui risultanti dal taglio 945399125 945936/10 945421110
iniziale (50 grit).
100 grit Per la sabbiatura finale di alcuni tipi di legno duri 945400125 945937110 945422110
che richiedono un livellamento della superficie.
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A PERICOLO! Scollegare sempre la macchina dalla
rete di alimentazione prima di effet-
tuare interventi di manutenzione e
riparazione, per evitare il rischio di
scosse elettriche. Scollegare sempre
la macchina dalla rete di alimentazione
prima di iniziare interventi di manuten-
zione o riparazione.

A PERICOLO! Le parti in movimento della macchina
possono provocare lesioni e/o danni
gravi. Fare sempre attenzione a non
avvicinare mani, piedi o indumenti
larghi alle parti in movimento della
macchina.

Le sezioni che seguono spiegano come regolare le di- i
verse funzioni/i diversi comandi della sabbiatrice. Figura 12

Pattino di raccolta polvere
Per regolare il pattino di raccolta polvere:
1. Scollegare la macchina dall’alimentazione.

2. Allentare le quattro viti che fissano il pattino di racco-
Ita polvere allo chassis.

3. Spostare il pattino di raccolta polvere verso il tamburo
per raccogliere particelle piu piccole.

4. Allontanare il pattino di raccolta polvere dal amburo
per raccogliere le particelle piu grosse.

5. Allineare il pattino di raccolta polvere con il tamburo e
serrare le viti. Vedere la Figura n. 12.

Allineamento

Per allineare la macchina:

1. Individuare la vite di livellamento. Vedere la
Figura n. 13.

2. Serrare la vite (comprimendo la molla di livellamento)
per incrementare la pressione di sabbiatura sul lato
cinghia del tamburo di sabbiatura.

Figura 13

3. Allentare la vite di livellamento (allentando la molla di
livellamento) per incrementare la pressione di sab-
biatura sul lato opposto della cinghie di trasmissione.
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| Manutenzione di routine |

Per mantenere la sabbiatrice in buone condizioni di lav-
oro, € essenziale ispezionare ed effettuare la regolare
manutenzione dei componenti elencati di seguito.

Camera di sabbiatura

Pulire regolarmente la camera di sabbiatura con getti
d'aria per evitare I'accumulo di polvere che potrebbe
interferire con il funzionamento del sistema di aspi-
razione della polvere.

Ruote

Rimuovere regolarmente la polvere dalle ruote del car-
rello e girevoli. La presenza di polvere puo provocare
la formazione di ondulazioni sulla superficie sabbiata.

Sacca di raccolta della polvere

Rimuovere la sacca di raccolta della polvere dalla
macchina e scuoterla vigorosamente per rimuovere
la polvere di sabbiatura dalla sacca. Capovolgere la
sacca e lavarla in acqua fredda per evitare di ostruire
i pori e di rendere la sacca inefficace.

Cinghia della trasmissione

Ispezionare regolarmente le cinghie della trasmis-
sione per verificare che non siano sfrangiate o dan-
neggiate. La presenza di bordi sfrangiati indica un
movimento improprio. Riallineare la cinghia.

Cuscinetti
Verificare regolarmente che i cuscinetti non siano
usurati o danneggiati, ai seguenti intervalli:

Albero principale Lubrificare ogni 150 ore
con 10 once di grasso
NLGI 2, -300F -2500F,
58-75 SUS a 2100 F.

Albero motore Dopo le prime 5000 ore

Albero ventola Dopo le prime2500 ore
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Risoluzione dei problemi|

Problema

Cigolio o movimento a scatti delle
cinghie di trasmissione.

Causa
Cinghia danneggiata.
Tensione inadeguata.

Movimento improprio della cinghia.

Azione correttiva

Sostituire la cinghia.

Tendere la cinghia della
trasmissione.
Allineare la puleggia.

Scricchiolio o stridio

Cuscinetto danneggiato e/o usurato.

Rimuovere le cinghie della
trasmissione, ruotare il motore
dell'albero principale e gli alberi delle
ventole per individuare 1l cuscinetto
che provoca lo stridio. Rivolgersi a un
distributore di American Sanders
Technology.

La polvere non viene aspirata
correttamente.

La sacca di raccolta polvere € piena.
La sacca di raccolta polvere &
sporca.

Il pattino di raccolta polvere non &
regolato correttamente.

Lo scivolo polvere ¢ ostruito.

Svuotare la sacca.
Rimuovere la polvere e lavare la sacca.

Regolarlo nuovamente.

Rimuovere la copertura della
ventola e pulire la gola.

Il motore non si avvia.

Il motorino di avviamento & difettoso.
Il condensatore di avvio & difettoso.
Interruttore di avvio difettoso.
Collegamenti allentati.

Scatto dell'interruttore di protezione da
sovraccarico del motore.

Motore difettoso.

Assenza di alimentazione.

Rivolgersi a un distributore autorizzato.
Rivolgersi a un distributore autorizzato.
Rivolgersi a un distributore autorizzato.
Controllare i collegamenti. Scollegare

la macchina dall'alimentazione. Premere

il pulsante di reimpostazione sul motore
Rivolgersi a un distributore autorizzato.
Controllare la rete di alimentazione

e i collegamenti elettrici.

Funzionamento irregolare
del motore.

Tensione bassa dovuta a una prolunga,

troppo lunga o di dimensioni inadeguate
a collegamenti allentati.

Il condensatore di esercizio & difettoso.

Motore difettoso.

Cercare una presa vicino all’area di
lavoro. Controllare i collegamenti.

Rivolgersi a un distributore autorizzato.

Rivolgersi a un distributore autorizzato.

Scatto dell'interruttore
automatico del motore/
scatti frequenti.

Tensione bassa dovuta a una prolunga,
troppo lunga o di dimensioni inadeguate
a collegamenti allentati.

Carico eccessivo.
Interruttore di avvio difettoso.

Il motorino di avviamento & difettoso.
Defective motor.

Motore difettoso.

Scollegare la macchina dallalimentazione
e attendere che il motore si raffreddi.

Premere il pulsante di reimpostazione
sul motore. Scegliere una presa piu
vicina all'area di lavoro. Controllare i
collegamenti. Rivolgersi a un
distributore autorizzato.

Rivolgersi a un distributore autorizzato.
Rivolgersi a un distributore autorizzato.
Rivolgersi a un distributore autorizzato.
Contact an authorized American

Sanders Technology dealer.

Rivolgersi a un distributore autorizzato.

Tagli irregolari.

Allineamento improprio.

Regolare I'allineamento

Segni di bruciatura o opachi.

Nastro abrasivo usurato.
Il nastro abrasivo & troppo fine.

Sostituire il nastro abrasivo.
Usare un nastro abrasivo piu grossolano.

Ondulazioni sulla superficie sabbiata.

Sporco sulle ruote.
Superficie irregolare delle ruote.

Rimuovere le ruote e pulirle.
Sostituire le ruote.
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MPOYTUTE 3TY AOKYMEHTALUIO
A BHUMAHMUE: MpoyTute pykoBOACTBO NO 3KCNyaTaLuUu nepes MCNoNb30BaHMEM YCTPOWUCTBA.

3Ta KHMra COAepXUT BaXHYyK WHGopMauuio 06 UCNONb30BaHWM W HAAEXKHOM yNpaBneHun 3TOM MawuHoW. Ecnu
He MpoYecTb 3Ty KHUry nepen mcnonb3oBaHuem MawuHbl Clarke American Sanders, To MOXHO HaHecTu Bpep cebe
unu gpyromy nepcoHany. 3To MOXET TaKke NMPUBECTM K MONIOMKE CamMOW MaliMHbI UNu Apyroro umywectea. [epen
aKcnnyaTaumeii MalMHbI He0OX0AMMO 06y4MTLCS ee ucnonb3oBaHuio. Ecnu Baw onepatop(bl) He MOXET NPOYECTb 3Ty
MHCTPYKLMIO, NONHOCTLIO 0GBLACHUTE eMy COAepKaHNe 3TON MHCTPYKLMK Nepen 3KCnyaTaumen MallnHbI.

Bce MHCTPYKUMK, NpUBefEHHbIE B 3TON KHUTe, PacCMaTPUBAIOTCA C MO3ULMKM OnepaTopa No3aAu MalUHbI.

CopepxaHue
[MpaBuna TEXHUKM 6E30MACHOCTY OMEPATOPA ..v.vuveveercrreriesereresssssesesessssssssssesessssssnnes 63
BBefeHMe N TEXHNYECKME XaPAKTEPUCTUKM MALLMHDL ......vevveverereveeeeeeeeeeeeeeeeererenesesenens 65
KaK TPaHCMIOPTUPOBATD MALLMHY ....cvvveeererereeieesesesesssssesesesessssssssssnsssssssssssesesssssssnsssens 66
HACTPOMKA MALLMHDL ........veveveeeeeeeeenereieeesesee e sese e sessse s s sssssssssesesesesssssssesssens 67
KaK YMPABIIATE MALUMHOM ....v.vveveeeeeeeieeereseesesesesesesesesssssessssssssssssssssssssssssssssesssssssssssesens 69
LUnnchoBankHbIE NPOXOAb! M HAXAAUHAS BYMATA ........cecvevevieercreieese e 70
[Mpoueaypbl PErynmpoBKkM 0BOPYAOBAHNS SANAET .........ccvvvceceereiiieceesse e 71
TeKyLLEE TEXHNYECKOE OBCIYKMBAHME .......cveecvrriierereieiss ettt se bbb 72
HaxoxaeHne 1 yCTPaHEHNE HENCTIPABHOCTEM .....c.vvvvrvrereeeeereesieieeeesesesesessesesssenesesesens 73

Yactb BTOpas: KomMnoHeHTbI PYKOBOACTBO NO 3KCnnyaTauuu

COOPOUHBIN HEPTEMK NET ... vt ees 76
[MepeyeHb KOMMOHEHTOB Y3MA NQT ...t 77
COOPOUHBIN YEPTEK N2 ...ttt bns 78
[MepeyeHb KOMMOHEHTOB Y3MA NO2 .......covvviiriririrersi st 79
MOHTAKHAS CXEMA......cvcvevieisereieeeissseseeesesessssssesesssssss st ssssssssasesessssssssnsesesassssssssesesnns 80
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NPABUITA TEXHUKWU BE3ONACHOCTU OINMEPATOPA

OMNACHO o3HayvaerT:

CunbHble TenecHble NOBPEXAEHUS UM CMEPTb MOTYT UMETb MECTO TOrAa, ECTIN MOMETKM
OMACHO , HaiigeHHble Ha MaluMHe Uy B 3TOM PYKOBOZACTBE MO aKCnmyaTtauum, He byayt
cobnioaaTbCs Unn UrHopupoBaThes. MpoYTUTE M NPULEPKMBAATECH BCEX MOMOXEHUI
OMNACHO, koTopble HanucaHbl B pyKOBOACTBE NOSIb30BATENSA W HA MaLLMHE.

MPEQYNPEXAEHUE o3HavaeT: TenecHble NOBpexaeHNs MOryT UMeTb MecTo Toraa, ecnv nomeTku MPEAYNPEXOEHUE

, HAMEHHbIE HA MaLUVMHE UMW B 3TOM PYKOBOACTBE MO 3KCnnyatauun, He Byaoyt
cobnopaTbes Uy UrHopMpoBaThes. [MpoumnTaiite u NPUOEPXMBANTECH BCEX MOMOXKEHWN
MPEOYNPEXOEHUE, HaligeHHbIX B 3TOM PyKOBOLCTBE MO 3KCMnyaTauun Unn Ha MallmnHe.

MPEQOCTEPEXEHUE o3HayaeT: Bawwa malumHa unm apyrasi Co6CTBEHHOCTb MOXET ObITb NOBPEXAEH, €CIIN MOMETKM

MPEOOCTEPEXEHUE , HalineHHble Ha MalLUHe U B 3TOM PYKOBOACTBE MO JKCnyaTtaLum,
He BygyT cobniogatbCs UK UrHopUpoBaThesl. [pouTUTE U MPUAEPXMBANTECH BCEX
nonoxeHuit MPEQOCTEPEXEHUE, koTopble HanucaHbl B pyKOBOACTBE MOMb30BaTENS U Ha

MalluHe.

A OMNACHO: Ecnu Bol He npounTaeTe pykoBOACTBO MO 3KCMIyaTaLuy nepes skennyatalmen 31oro WAMgoBansHOro
CTaHKa, 9T0 MOXeT NPUBECTM K TPaBMam onepaTopa Wim Apyrvx nuL, a Taieke cTaTb NPUYMHOMN NONIOMKM
MaLUWHbl. [pounTaiTe U NpuaepKUBaMTECH BCEX COBETOB MO TEXHUKE BE30MacHOCTH, yKka3aHHbIX

NPEeAOCTEPEKEHNS 1 MHCTPYKLMM MPUKPENTEHb! K YCTPOMCTBY. 3aMeHWUTE, eCriu kakne-inbo 13 Hux

‘___. B 9TOM PYKOBOZCTBE M Ha MaluMHe. YI0CTOBEPbTECH, YTO BCE APNbIKX, GUPKM, MpeaynpexaeHus,

noBpexaeHbl Unu oTcyTCTBYtOT. Mepef akcnnyaTaliueil yeTpoicTBa HeoBX0aMMO 0BYUMUTLCS ero
1cnonb3oBaHuio. Ecnim onepaTop He MOXeT NPOYMTaTL PYKOBOACTBO M0 3KCNyaTaLuu, NoapobHo
00BbSACHUTE emy BCe, neped TeM, Kak OH HaYHeT UCMONb30BaTh 3TO YCTPOHCTBO.

A OMACHO: LnundpoBaHme/oTaeNKa AEPEBAHHbBIX NOMOB MOXET CO3/1aTh B3PbIBOONACHbIE YCIOBUS 3KCTyaTaLym.
Heobxomumo npraepkuBaThCs CreayroLLmx NpaBus TEXHIUKM Be3onacHoCTy:

3axurarku, NOCTOSHHO BKIIOYEHHbIE TOPENKM 1 Ntobble Apyrie MCTOYHIMKM BOCTINaMEHeHNst MoryT
cTaTb NPUYMHON B3pbIBa, ecriv ByayT paboTaTb BO Bpems npoLecca LnndoBaHus. Bce MCToUHMKM
BOCNNAMEHEHUS JOMKHbI ObITb NOralleHbl UMK NOMHOCTLIO YBpaHs! ¢ paBoyero NpoCTpaHCTea.

Ha pa6ouem npocTpaHCTBe, KOTOpOe MIIOX0 NMPOBETPUBAETCS, MOTYT CO3AaThCs B3PbIBOOMACHbIE YCIOBMS
3KCMMyaTallim, ecnit B BO3yXe eCTb ONpefeneHHbIe ropiodre BeLIECTBa, TO eCTb PACTBOPUTENH,
pasbaBuTeny, ropoyee, ApeBecHast NMbinb 1 Ap. LLUnudoBarbHbIi CTAaHOK MOXET CTaTb NPUYMHON
BO3ropaHusi NIErkoBOCMaMEHSIIOLLMXCS MaTepyarioB 1 napoB. YuTaiiTe sSipribiki MPOU3BOAMTENS Ha BCEX
CNOMb3YeMbIX XMMUKanKsX, YTOObI YCTAHOBMTb MX BOCMNAaMEHSIEMOCTb.  XOpOLLO NpoBeTpuBaiiTe
paboyee NpoCTPaHCTRO.

Mpw paboTe co LWNNGOBANEHOM MbINbK MOXET BO3HUKHYTH CAMOBO3ropaHne Ui B3pbiB.
LLnmcoBanbHas Mbifb MOXET CaMOBO3rOPETLCS U CTaTb MPUYMHONA TPABMbI MM NOBPEXAEHUS.
LindpoBanbHas nbinb AOMKHA ObITb YTUNM3MPOBaHa Haanexaluum obpasom. Bcerga BbicbinaiTe
LWNUOBaNbHYIO Nbllb B METANMYECKANA KOHTEMHEP, KOTOPBIN HAXOAUTCS BO3NE M0OOro 3naHus.

BbicbinanTe copepxmmoe NbiNeBoro MeLLka, kKorga MELOoK 3anosiHeH Ha 1/3. BoickinaiiTe copepxumoe
MbINEBOro MeLLKa Kaxablii pa3, korga Bbl 3aKOHYMNW UCNONb30BaTh YCTPOCTBO. Hukoraa He ocTaBnsiiTe
MbINEBON MELLIOK C LWANGOBaNbHON MbIfbIo.

He BbiChINaiiTe COAEPKMMOE NMbINEBOMO MELLKA B OTOHb.
[NonagaHue reo3as BO BpeMs LUAMGOBaHMA MOXET Bbl3BaTb MCKPOBOMW paspsig M CTaTb MPUYMHON B3pbiBa

Mnu noxapa. Bcerpa I/ICI'IOJ'Ib3yIZTe MOMNOTOK U I'|p06017|HVIK, 4TOObI CpaBHATb 3anoanunuo Bce reo3aun
nepen LIJJ'II/I(bOBaHVIeM nona.
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Pycckumn @

A OMACHO: Okennyartaums He NOHOCTbLI0 COBpaHHOM LWAMGOBaNbHON MaLLMHBLI MOXET CTaTb MPUYNHOI TENECHbBIX
MOBPEXAEHNA onepaTopa UMn ApyruX NnL, a Takke NoBPeanTb YCTPOMCTBO.

* He aKkcnnyatupyiiTe YCTPOMCTBO, NOKA OHO MOJHOCTbIO He COBPaHHO, a BCE 3alluTHbIe NPUCTIOCOBeHNs,
[ABEPKY W KPbILLKW He 3aKpensieHbl.

+  Bce coegnHeHus [OmKHbI ObITb NNOTHO 3aKpenneHsbl.

+ Bce HaCTpOVIKVI JOMKHbI ObITh YCTaHOB/EHbI B COOTBETCTBUUN C TEXHNYECKUMUN Tpe6OBaHVIF|MVI npoussoguTens.

A OMACHO: CHsiTe geTaneit co WnMdoBanbHOro YCTPOCTBA MOXET NPUBECTM K TEMECHBIM NOBPEXAEHUAM onepaTopa unm
APYIuX N,
Q y * He kacainTecb pykamu, Horamu unu cBOBOLHON OAEXA0M ABWXKYLIMXCA 3an4acTen.
O *  He meHsiiATe 1 He perynupyiiTe WnndoBanbHbIii MaTepuan Bo BpeMs paboTbl LWNUGOBanbHON MaLLMHBI.
* He npoBoauTe TeXHUYECKUA OCMOTP LUNUGOBANBHOrO YCTPOCTBO BO Bpems ero paboThl.
A OMACHO: LUnndpoBansHOMY YCTPOCTBY HEOOX0AMMO aneKkTpocHabxeHe. HeHaanexallee UCnonb30BaHUE MOXET NPUBECTY
K NOPaXXEHWI0 3NEKTPUYECKAM TOKOM UMK Noxapy.
\ﬁ:\ +  [oacoeanHsTb K UCTOYHMKY 3NEKTPONUTaHWS, KOTOPbII COOTBETCTBYET XapakTepUCTUKaM, yKkadaHHbIM Ha
2 nacnopTHon Tabnuyke obopyaoBaHus.

* He nogkrioyaiiTe yCTPOICTBO K HE3a3eMIEHHOM anekTpudeckon cetu. OBpaTtutech K anekTpuky, ecnm y Bac
BO3HMKNM NOAO3PEHMS, YTO CETb He 3a3eMiieHa Haanexalyum obpasom.

*  He ucnonbayiiTe yCTPOMCTBO C NOBPEXAEHHBIM MEKTPUYECKAM LHYPOM. [MpoBepsanTe nepes Kaxabim
UCMONb30BaHUEM.

+  3BeraiiTe CONPUKOCHOBEHMIA BNIEKTPUYECKOTO LUHYpa CO WNNdoBabHEIM MaTepuanom. Beerga nogHumaiite
ANEKTPUYECKIA LUHYP HAZ WNMGOBATBHBIM YCTPOUCTBOM.

*  He ncnonbayiite aNeKTpUYECKMiA LUHYP, ANs TOro, YTOObI NEpeEMECTUTD YCTPOCTBO.
+  OTKNKOUMTE OT ANEKTPOCETU Nepes TEXHUYECKUM O0BCIyKMBaHUEM.

A MPEAQYNPEXOEHUE: B cnyyae BocnnameHeHUs MeLLka, onepaTop MOXET MoMnyyuTb TENeCHOe NOBPeXAeHWe, ecriv OH NPUBSA3aH A0
ycTponctea. Mcnonbayiite pabounii peMeHb Hagnexallum obpasom .

A NPEAYNPEXOEHUE: Ecnn Bo Bpems WngoBaHUs onepaTop He HOCUT 3alynUTHOe YCTPOMCTBO, OH UMW 4PYroe NULOo MOryT ObiTh
TpaBMWUpOBaHbI. Bceraa ucnonbayitte CpeaCcTBO 3aLUWThI [11a3, OPraHoB Cryxa W AblXaTenbHbIX OPraHoB BO BPeMS
% npoBegeHns Nobbix WmngosansHbIX paboT.

A NMPEAQYNPEXOEHME: MoxHo nomyunTb TenecHylo TpaBMy, €Cnu 3nekTpoaHeprs OyaeT mogaeaTbCs TOTAa, KOrda CETeBOi
BbIKMOYaTenb yxxe Oyaet BkmodeH (nonoxeHne “ON”). Tepes NOAKMIOYEHNEM K SMEKTPOCETH BCErAa NPOBEPSIATE,
BbIKMIOYEH NN CETEBON BblKMoYaTenb (nonoxexue “OFF”).

A NMPEOOCTEPEXEHMUE: TexHuueckoe ob6CnyxumBaHne 1 PEMOHT, NPOM3BEAEHHBIA HEYNOMHOMOYEHHBIMU NULIAMU, MOXET NPUBECTH
K MOBpEeXAEHWAM W TpaBMaM. TexHW4Yeckoe oBCryXuBaHWE W PEMOHT, NPOM3BEAEHHBIA HEeyMNONHOMOYEHHbIMM
nuuamu, aenaet Balue rapaHTuitHoe 06Cnyx1BaHWe HeJeCTBUTENBHBIM. TexHUYeckoe 06CHYXMBaHNE 1 TEKYLLMIA
PEMOHT BCeraa A0MKHbI NPOU3BOAUTLCS aBTOPM30BAHHBIM ANUCTpUBLI0TOpoM komnaHun Clarke American Sanders.

A NMPEOOCTEPEXEHME: Vcnonb3oBaHue yCTpocTBa ANs nepeaBdkeHns Apyrux o6beKToB Unv NOAHATUS Ha ONPEAENEHHYI0 BbICOTY
MOXET MPUBECTU K NOBPEXAEHUAM WK TpaBMaM. He 1cnonb3ayinTe YCTPONCTBO Kak NoAcTasky unv mebens. He
caguTech Ha 0bopyaoBaHye.

A NPEOOCTEPEXEHMWE: O6opynoBaHne MOXET ObITb NOBPEXAEHO, ECIIN HE XPAHUTb €70 HaANEexXalM 06pasom B CyXOM MOMELLEHUN.
XpaHuTe 060pyn0BaHME B CYXOM MOMELLEHNM.

A NPEOOCTEPEXEHMUE: Ob6opynosanue Tskenoe. [pu TpaHcnopTupoBke 060pYyA0BaHNS, BbiHBTE MOTOP. He nogHumarite
obopyoBaH1e U MOTOP Camu.

A NMPEQOCTEPEXEHUE: Mon moxeT 6bITb Cepbe3HO NoBpexaeH, ecnu obopygosaHne bymeT npogomkatb pabotath Ha
OfIHOM MecCTe, B TO BpeMsi Kak LunudoBanbHbll BapabaH kacaetcs nona. Bo u3bexaHue noepexaeHui nona
npogonxaite paboTatb Npy HOPManLHON CKOPOCTU WnmudoBaHus. He 3apepkuBainTech, NOAHAMAS UK Onyckas
KOHTaKTHOE koneco. Bcerga wnudyiTe Ha 0OQMHAKOBON CKOPOCTM.
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BBepeHune u TexHU4eckue XapaKTepUCTUKNU MaLUUHbI

KoHTpOnbHbLIN nepekrntoyaTtens

PblyaxkHbih MexaHnam

ynpasneHuda

duKcupytoLlee KomnbLo

3aaBuKKa pyKosiTKu

YcTaHoBKa YpOBHS

Leveling Controls MoaTanHble KOHTpONM

MOAENb 07095A 07099A
aneKTpuYeckue 230~, 50ry 230~, 50y
TpeGoBaHys 6.0A, 1.27 kBT 6.0A, 1.27 kBT
3eykoBbigenetue (LPM) | 84.2 AB(A) 84.2 n5(A)
Kone6aHue 4.2 mict 4.2 mict
Pa3mep abpasusa 203x487mm nmct 203x482mm pykas
CkopocTb abpa3suBa 680 cp/mmH 720 cp/MmH
Hactpoinku 6apabaHa 1500 RPM 1500 RPM
CkopocTb 30 nic 30 nlc
5
Naenenue BapabaHa 11.4kg 11.4kg
PerynsiTopbl Perynnpyemblii CHapyxu Perynnpyembiit CHapyxi
I
OpraHbl ynpaBneHus Perynupyembiit Perynupyembiii
CunoBoM Kabenb 12m HO7RN-F3G1.5 12m HO7RN-F3G1.5
Croifkui K Croifkui K
CTUpaHmio CTUpaHmio
Pa3smepb! (mm)* 546x406x902 546x406x902
Bec * 58kg 58kg

& NMPEAOCTEPEXEHUE:

Pyccxwﬁ@

Kpblwka 6apabaHa

Bawe oGopynoBaH1e MOXeT He MOAXOANTL HEKOTOPLIM ycTaHOBKaM. Bcerpa obpallaiteck K npoM3BogUTENsM NOKPLITUA Nona 3a
yKa3aHusIMM N0 yCTaHOBKe, MOAroTOBKe U YNCTOBOW 00paboTke UX NpoayKuuK. YcTtaHoBUTE npurogHocTh Bawero o6opyaosanus B

NoAroToBKe NPOAYKLMUN.
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Pycckun @

Kak TpaHcnopTMpoBaTh MawWwuHy

TpaHcnopTMpoBKa MalIMHbLI NPU OrPaHUYEHHOM
rpy30BOM NPOCTPAHCTBE.

[ins TpaHCNOPTUPOBKM MALLMHBI MPUAEPXKNBANTECE CMIEAYIOLLErO

nopsaka AencTaum:

1. Onyctute wnudoBanbHbIn GapabaH Npu NOMOLLYM pelyara
ynpaenexus. Cm.puc. 1.

2. [lepemecTuTe KOMbLO 3a NPeaenbl NePEKPbITUS PbIHaKHOO
MexaHu3ma ynpaBneHus:; BblHbTe WTU(T C BoleMku. CM.
puc. 2.

3. [loBepHuTE M U3BNEKUTE rMOKWI BbIBOS PYKOSTKM 13 LUHYpa
peuratens.Cwm. puc. 3.

4. OTKpoWTe 3aABVXKKMA PYKOSITKM U BbIHBTE PYKOSITKY C LLACCH.
Cw. puc. 2.

5. CHumuTe nbinesyto Tpyby c waccy.

6. [logHumUTE Waccy 3a TPAHCMOPTHbIE PYKOSTKN U NMOCTaBbTe
B rpy30B0e npocTpaHcTeo. Cm. puc. 4.

A NPEOYNPEXOEHUE:

MawwHa Tsxenas (43.2«r). Bo usbexanue Tpasm
WNW NONOMKM, KPEMKO LEPXUTECH 3@ TPAHCNOPTHbIE
PYKOSITKM; UCMONb3yITE COOTBETCTBYIOLLEE
noAbeMHoe 0bopyaoBaHue.

7. Bo usbexaHue nepeMeLLeHit B rpy30BOM NPOCTPaHCTBE,
3adukempyiTe Wwaccy. MomecTuTe PyKOSTKY U MbNEBYHO

TpyBy B rpy30BOE NPOCTPAHCTEO. Pucyok 2

PucyHok 4 PucyHok 3
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HacTpoiika MawWwuHbI

Yr0o6bl HAaCcTPOMTL Bally MalLWHY, NMPUAEPKVBANTECH CreayoLLero nopsaka
[IENCTBUN:

1.

Clarke’ American Sanders PykosopacTBo no akcnnyatauum (RU) - EZ-8 (CE)

O3HaKOMbTECh C MaLLWHOW 1 MPOYTUTE BCE NPEJOCTEPEXEHNS

¥ npegynpexaeHns 06 onacHoCTh. YO0CTOBEpPLTECH, YTO BCE
onepaTopbl 3TOW MaLLWHbI MPOYNM PYKOBOACTBO NOMb30BaTENS.
Ecnm oHM He MOryT NpOYeCTb 3TO PYKOBOACTBO, NOSTHOCTBIO
0BbsACHNTE PYKOBOACTBO NEPES TEM, KaK BOMyCTUTb KOro-nmmbo o
paboTbl C LIMKNEBOYHON MALLMHOM.

YCTaHOBUTE PYKOSTKY 1 3aKpomnTe 3aaBuakkn. Cum. puc. 6.

BcTaBbTe pblYaXHbIA MEXaHU3M YNpaBreHus B Nas u
nepeMecTuTe KonbLo K WTudTy. MogHummuTe nudoBanbHbIn
HapabaH npu nomoLLm pbivara ynpaeneHusi. CM. pucyHkn 5 n 6.

YcTaHoBuTE MbineByto Tpy6Y.

CoenuHuTe rMbKMIA BBIBOZ PYKOSITKW CO LUHYPOM [BUraTens.
BbIpoBHsATE LUTU(T B OCHOBaHWW, BCTaBbTE 1 NMOBEPHNTE. CM.
puc. 7.

[ns yctaHoBku abpasusa Ha WwWnndoBanbHbIn 6apabaH,
KOTOPbI 0B0PYAOBaH NPYXUHHBLIM 32XXMMOM: OTMYCTUTE BUHTbI
Ha NPY)XMHHOM &XVIMe NPy NMOMOLLM MOHETLI. He cHumariTe
BUHTbI N 3aXUM C LnndoBanbHoro 6apabaHa. BeTaebTe kpait
abpasvea nog 3axum. [oBepHuTE WNMgOoBanbHbI 6apabaH,
4Tobbl HamMoTaTh abpa3us Bokpyr 6apabaHa. BctaBbTe gpyroi
kpai abpasusa nog 3axum. OTUeHTpUpyiiTe abpasue n ybepute
noboe nposucaHne abpasnea. 3aTSHUTE BUHTbI HA MPYKUHHOM
3axume. 3akpoiiTe KpbILKy BapabaHa. Cwm. puc. 8.

[ns yctaHoBku abpasuBa Ha WnndoBanbHbIn bapabaH, KOTOpbIN
npeaHasHayeH ans pykaBHoro abpasuea: HageHbTe abpasus

Ha GapabaH, OTLEHTPUPYINTE abpasmB 1 3aKPOATE KPbILLKY
bapabaHa.

PucyHok 7

PucyHok 8
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YCTAHOBKA MALLUHbI

7. OTa WwnmdosanbHas MalumHa paspaboTaHa s akcnyaTaummn
C AMCTaAHLMOHHOM BaKyyMHOMN CUCTEMON MblirieyNaBnnuBaHuUs Uin
C MELLKOM 151 Mblin, KOTOPbII BXOAUT B KOMMMEKT NOCTABKY.
CobniogaiTe cneaytoLyto npoueaypy:

MoaroToBKa ANCTAHLIMOHHOW BaKyyMHOW CUCTEMbI
nbineynaBnMBaHus

[ns nogrotosku paboTbl MaLWWHBI C AUCTAHLMOHHON BaKyyMHON
CUCTEMOMN NbINeynaBnuBaHus, KOTOpas UMeeT OKOHYaHMe LWnaHra 2",
cobnrogaiiTe cneaytoLLyio

npouenypy:

1. YcTaHOBMTE OKOHYaHWe LwnaHra 2” (pucyHok 9, A) mpsimo cBepxy
BbIXITOMHON TPYBbI (pucyHok 9, B).

2. [ns 6onbluero ynoGeTea, BbIXNONHas TPy6a MOXET BpalaThes.

[nsi nogrotoBku paboTbl MALWMHBI C AUCTAHLMOHHON BaKyYMHO
CMCTEMON MblNeyNaBn1BaHNs, KoTopasi UMEET OKOHYaHue wnaHra 17,
cobnrogaiiTe cneaytLLyto npoLeaypy:

1. YcTaHoBWTE NepexoaHu K OkoHYaHNs wnaHra 2" x 1S” (Ne
petanm 30563A) (pucyHok 9, C) Hag BbIxnonHon TpyGon
(pucyHok 9, B).

2. Bcrasbte okoHYaHme wraHra 1 S” (pucyHok 9, D) B nepexogHuk
(pneyHok 9, C).

MPUMEYAHUE: 3anyckalite AMCTAHLMOHHYIO BaKYYMHYH CUCTEMY
nbifieynaBn1BaHus nepes akcnnyarayuen
MaLUWHBI.

MoaroToBka Mcnonb30BaHWsA MeLKa ANs Nbiu
[nsi nogroToBky paboTbl MALLWHBI C MELLKOM AfISi MbIN, KOTOPbIiA
BXOAWT B KOMNNEKT cobritoaaiTe criefytoLLyio npoleaypy:

1. YcTaHOBMTE MELLOK A4S MbINW NPy MOMOLLM BCTABKN OKOHYaHWS
MeLLKa B BbIXMOMHY0 TpyOy [0 nonHoi cvkcalmm konbLa B nasy
(pucyHok 10). Myywmid cnocob aTo npogenats, Ucnonb30BaTh Bay
NafioHb, HaXUMas Ha 3a[HIOK0 YaCTb OTBEPCTUSA MELLKA.

2. [ns Gonbluero yao6cTBa, BbIXMOMHas Tpyba MoXeT BpaLlaThes.

3. Yro6bl yoanuTb MELIOK 47151 MbIN U3 BbIXIONHO TPYObI,
MOLHUMUTE KOHEL, OTBEPCTMS MeLLKa, 4TODbI YacTMYHO 0CBOBOANTH
BHyTpeHHee pebpo 13 nasa, 3aTeM NOTAHUTE MELLIOK.

4. [ns ONOpPOXHEHUA MELLKa, paCcCTerHUTe KnanaH Ana yaaneHna n
BbITPAXHUTE COAEPKUMOE NMPU NOMOLLIM ONPOKUAbIBAHUA MELLKA.

MPUMEYAHME: [ina Haunyywwero pesynbTaTa, NovaLle OnopoXHanTe
meLok ans neinu. Cobntogaiite Bce

npeaynpexaeHns, ykasaHHble B 3TOM PYKOBOACTBE U Ha MeLlekeans
MbIu.

LWnaHr 1,5" n3

BaKyyMHOMCUCTEMII
A D (He BxoguT B
Wnanr 2" ua KOMMMEKT)
BaKyyMHOMN
cucTeMbl (He
BXOOMTBKOMIIIEKT)

MepexoaHuK LuNaHra
C (30563A)c2"Ha 1.5"

PucyHok 9

YcTaHoBUTE MELLOKANANBINUIPY
MOMOLLIVBCTABKMOKOHYaHUSIMELLIKA
B BbIX/TOMHY0 TPyOYy 40 NOMHOWM
dukcauum KonbLa B nasy.

~.

PucyHok 10
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Pycckun

Kak ynpaBnsatb mawmHon

[ns ynpaBneHus MalLMHON NpuaepxuBanTech
CcrefyoLLero nopsigka AencTeuiA::

1. CpasHsiTe ntobble BbICTyNaloLLME rBO3AN NPY MOMOLLY
MOnoTKa 1 NpoboNHIKa, 4TOBLI N36EXaTh MX CTONKHOBEHUS

o wnudytowmm 6apabaHom. MogkniounTe MaLLmHy K
COOTBETCTBYIOLLE 3a3EMIEHHON W W UMEIOLLEN NPeoXpaHUTeNb CETH
(anexTpocHabxeHus). YcTaHOBUTE NepekmnoyaTenb

A NPEOOCTEPEXEHME:

Bo n3bexaHne noBpexaeHUs NnoBepxHOCTH, yoeanTech, 4To
MallMHa ABUXETCA B TOT MOMEHT, Korfa wnudytowmi 6apadaH
HaxoAMTLCA B KOHTAKTE C MOMOM.

2. Paboraitte cnpasa Haneso. Mpu kaxaoM nocrneayoLLem npoxoae
nepemeLLanTe MalLUHy Tak, YTobbl OHa NepekpbiBana Ha 4 ftoiiva
NnpoXog, kKoTopkIi 6bin caenaH. [lenaiite obpaTHbIi npoxog 6e3
nepekpbITHs. Cm. puc. 9.

3. HauHuTe npoxozd ocTOpoXHO, onyckas WwnmdoBanbHbIil bapabaH Ha
MOBEPXHOCTb MPY NOMOLLUM pblyara ynpaBneHusl, BO BPEMS TOTO,
KaK LUNUoBarnbHas MallvHa HaXOAUTLCS B ABUKEHWM.

4. Korpa wnmcosanbHbIi 6apabaH NONHOCTbIO BOLEN B
3aLensieHne ¢ NOBEPXHOCTbI0, OTMYCTUTE pbiyar ynpaBneHns
1 HACTpOWTE Ballly CKOPOCTb NEPEMELLEHUS LIS CHATUS
HeobXoaMmoro crost ApeBeciHbI. [0CTosHHO NepemeLLaitTe
LWNMchoBanbHY0 MaLLKHY B TO BPEMS, KOrAa LUNNGOBanbHbIN
6apabaH HaxoauMTbCA B 3aLienfieHnn ¢ NOMoM, MHaYe Ha
NOBEPXHOCTM ByayT NOSBNATLCS OTMETK.

5. lMepemewaitte MaLUMHYy No HanpaBneHNo BONOKHa B peBECUHE
BCe BpeMs, Koraa 310 BO3MOXHO. U.|J'IVId)yl7ITe NOBEPXHOCTb C
MOCTOSIHHOM CKOPOCTHHO.

6.  llocTeneHHo npekpalLaiTe paboTy B KOHEUHbIX TOUKaX (B KOHLE
BaLLIEro Npoxoga) NP1 NOMOLLM NOAHSTUS WAMdOBaNbHOTO
BapabaHa pbluarom ynpasreHus. lenaiite aursaroobpastble
KOHEYHbIE TOMKM 11 Fy4LLero CTUpaHus npn obpaboTke kpaes.
Cm. puc. 11.

7. Tpv 3ameHe abpaavBa, OMOPOXHEHUN COLEPKAMOTO
MbINIEBOr0 MeLLKa UnK Korfa NpoLecc LWAUGOBKM 3aBEPLLEH,
ycTaHaBnvBauTe nepekmniovatens B nonoxenue BbIKI (O).
OTKIH0YMTE MaLLMHY OT CETU AMEKTPONUTAHMS.

8. OnopoxHsTe NbINEBON MELLOK, KOTa OH Ha 3arnoNHEH Ha
1/3. Hukormna He ocTaBnsiite 6e3 npucMoTpa NbiNeBoi MeLok
C LWnmncoBanbHOM Nbinbto. LWnudosansHas nbifb MOXeT
€amOonpoM3BONbHO BOCMTAMEHUTLCS U CTaTb NPUYMHON MoXapa
1N B3pbia.BribpackiBaiiTe NbiNb B METANNNYECKUA KOHTEIHED,
KOTOPbIA HE COAEPXKUT HUKAKOrO rOPHYEro Matepuana.

N

-‘_dz--'. -

F

PucyHok 11
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Pyccxuﬁ@

LinudoBanbHbIe NPoOXoAbI U HaXAAYHaa bymara

Initial Cut

Lienbto nepBoHayanbHOro Npoxoaa ABNSETCA yAaneHue cTapoit 0TAENKM M 6onbLUMX HEPOBHOCTEN Ha NoBepXHOCTU nona. Cneayet
“cnonb3oBaTh rpybblit abpaaus. Ecnn NOBEPXHOCTb CUMBLHO NOBPEXAEHa rMyBokuMK LiapanuHamu, OTMETKaMu, HEPOBHLIMU AOCKaMM
1 T.0., BO3MOXHO OyaeT HeoBXoaMmo LnKkneBaTh NONEPEK UK No AuaroHanu K BONOKHY Ans TOro, 4Tobbl BOCCTaHOBUTL POBHOCTb
NOBEPXHOCTU. ECNW 3TW ycrioBus He NPUCYTCTBYIOT, NEPBOHAYaNbHbI NMPOXOA [OMKEH NPOBOAUTLCS MO HANPABMEHMIO BONOKHA.

Ecnu cpasy B Hayane npoxoga NpouCcXoAuT 3acanueaHue, neperpyaka unu obropanue, soibepute bonee rpybein abpasnsHbIi
matepuan. Ecnu ato cnyyaeTcs BO BpeMsi NepBOHaYarnbHOMo Npoxoaa, 310 03HavaeT, YTo abpasmBHbIi MaTepuan 3aTynurcs u

HyXOaeTcqa B 3aMeHe

[loBoao4HbIE Npoxoabl
Llenblo uucToBOrO Npoxoga SBNsSeTcs yaaneHus LapanH, CAenaHHbIX BO BpEMS HavanbHOro npoxoga. Mcnonbayiite
MenKo3epHUCTLIN abpa3us (60 - 80 Homepa).

Ecnu nocne uncToBoro npoxofAa nOBEPXHOCTb OCTAETCS LIEPOXOBATOM, BO3MOXHO ByAeT HeobXxoAnMOoCTb Ucnons3osaTh Aaxe 6onee
menkuit abpasusHbin Matepuan (80 - 100 Homep 3eprucTocTn). CneayeT 6biTb BHUMATENbHLIM NPK BbIBOPE pasMepa 3epHUCTOCTU
abpasuBa. Ype3mepHO Menkas 3epHUCTOCTb 3aKPOeT MOpbl HA 4ePEBAHHOM NONY U YTPYLHUT OKPacky NOBEPXHOCTY.

Ecrmn Cpady B Ha4yane 4YMCcToBoro npoxoAda nponcxoauT 3acanveaHne unu 06ropaHv|e, YCKOpPbTE NepemelleHune. Ecnm ato cny4aeTca
BO BpEMA YNCTOBOro Npoxoaa, 310 O3Ha4aeT, 4YTo 86pa3VIBHbII7I MaTtepuan 3aTynunca n Hyxgaetcq B 3aMeHe.

HEKOTOPbIX NIUCTBEHHbIX W XBOWHbIX NOPOS,
[Ae HeoGXoAMMa [MaaKas NOBEPXHOCTh

BonokHo Wcnonb3oBatb 8x1819/32 8x 19 PykaB 8x1855/64
Nucr Pykas OcHoBa 13 TkaHu | BymaxHas ocHoBa
Ne getanu / Ne getanu / Ne petanu /
12 3epHucToCTs | [INd yAaneHus GonbLUMX HEPOBHOCTEN 1 525 5 HOMMIECTR) — KOMMECTRD ——
16 3epHUCTOCTb BOCCTaHOBMEHUS rMagKoCTW CTapbIX MOJIOB. 945391/25
20 3epHMCTOCTb [ns yaanexus 6onbLumx 945392/25 _
24 3epHUCTOCTb CII0EB KPACKM U aka. 945930/10 945416/10
36 3epHNCTOCTb [Ins nepBom LWKNEBKM HOBbIX NOMOB (KIEH, 945395/25 B
40 3epHuUcTOCTb py6). ins yaanexus 3epHUCTOCTb HeBGOoMbLUMX 945933/10 945418/10
HEepPOBHOCTE 1 OTAEMOK CTapbIX NOMOB
50 3epHucTOCTL [inq nepsom UuKIeBKW HOBOrO HacTuia nona | 945397725
(keap, cocHa, enb) [lns 3auncTku nocne -
abpasvaa 16 pasmepa 3epHMCTOCTH
60 3epHMCTOCTL Lnq 3a4ncTku nocne nepoHavansHoro 945398/25 945935/10 94542010
npoxoaa 3epHUCTOCTb abpasueom 36 - 40
pa3Mepa 3epHUCTOCTH
80 3epHNCTOCTD Lns yncToBon WnndoBKM ApeBECUHA 945399/25 945936/10 945421110
HEKOTOPbIX NIMCTBEHHbIX NOpoA. [Ans
3a4MCTKN NepBOHaYarbHbIX MPoxoaos (50
36PHUCTOCTD)
100 3epHucTocTs | LSt YncToBOW LWNNGIOBKN APEBECUHDI 945400725 945937110 94542210
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Pycckun @

Mpoueaypbl perynupoBku 060pyaoBaHus

Sander

A ONACHO:

A OMNACHO:

MoXeT HaCTynnTbL CMEPTb OT ATIEKTPUYECKOTO
yAapa, ecnu TexHuyeckoe o6CnyXuBaH1e ©
PEMOHT MPOBOASTCA Ha arperate, KOTOPbIN
He Obin OTKMIOYEH OT MCTOYHMKA MUTaHWS.
OTKNKYMTE NUTaHWE Nepef MPOBEAEHUSIM
MoBOro  TEXHUYECKOTO OBCIYXUBAHNS WK
CepBHCHbIX pabor.

[Bwxywmecs 4actm 31O MalWHbl MOTyT
CTaTb MPUYMHON TSXEMbIX YBEUMIA W/nnK
CepbesHbiX MOBpexaeHnn. He kacamTech
pykamu, Horamu unnm cBOBOAHON OAEXAOi
OBWKYLLMXCA YaCTel LIMKIIEBOYHON MALLMHI.

Cnepytowas nHchopmaLys NpeaocTaBnseT nogpobHoCTyH
OTHOCMTEIBHO HACTPOMK Pa3nMYHbIX (PYHKLMA 1 CPEaCTB
ynpasneHus LMKNEBOYHON MaLIUHOM.

Mbineson 6awmak

[insi perynupoBkm NblneBoro ballimaka npuaep1BanTech
CcregytoLLero nopsaka AencTauii:
1. OTCOEAMHUTE MALLUMHY OT UCTOYHMKA MUTAHMS.

2. OTnycTuTe YeTbipe BUHTA, KOTOPLIE MPWXKIMAIOT MbINEBOIA

faLumak K Lwaccu.

3. OtperynupyiTe nbinieBoii 6alumak no anpaeneHnto k
HapabaHy, YToObI yNyyLIMTL YAANEeHNe MENKUX YacTuL.

4.  OtperynupyiTe nbinesomn balimak no anpasneHuto OT
HapabaHa, 4Tobbl yNyYLWwNTb yaaneHne Meskux rpyobix

yacTu.

5.  BoblpoBHsiiTE NbineBoit balumak ¢ 6apabaHom v 3aTsHUTE
BUHTbI. CMm. puc. 12,

BblpaBHMBaHuWe

[ins perynupoBku BbIPaBHUBAHWS MaLLWHbI NPUAEPKMBANTECH
creaytoLero nopsiaka AenCTBui:

1. Onpegenute MECTOMONOXEHWE YCTAHOBOYHOTO BUHTA. CM.

puc. 13.

2. 3aTaHNTe BUHT (COXMUTE YCTAHOBOYHYH PYXUMHY), Y4TOObI
LWNMEOBaTh CUIbHEE CO CTOPOHBI NMPUBOLHOTO PEMHS
wrudosanbHoro 6apabaHa.

3. OTnycTuTe yCTaHOBOYHbINA BUHT (0CnabbTe YCTAHOBOUHYH
NPYXWHY), 4T06bI WNNMDOBATL CUIbHEE CO CTOPOHI,
MPOTMBONONOXHOM K NPUBOAHBIM PEMHSIM.

PucyHok 12

PucyHok13
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Pyccxuﬁ@

Tekyllee TeXxHU4YeCKoe 0GCnyxnBaH1e

Crepnylowme anemeHTbl JOMKHbI NMEpPUOANYECKN NOABEPraThCs KOHTPOMK M COZepXaTbCsd B MCMPABHOCTW ANs TOro, YTOObI
LWNMEoBanbHbIA CTaHOK XOPOLUO (hYHKLMOHMPOBATT.

LnudosanbHan kamepa
I'Iepwoanecm npoqmu.\al?ﬁe LIJJ'IVId)OBaJ'IbHle Kamepy, YTODbI 30€XaTh OOMbLLNX CKOMMEHNN 06p63KOB, KOTOpblE MOryT
npenATcTBOBaTh pa60Te cucteme ynasnmBaHus nbinn.

Koneca
lMeprogmyecku NpounLLaiiTe konieca TENEXKN 1 ponnkoBele koneca. OBMOMKM MOTYT CTaTb MPUYMHON HEPOBHOCTEN OTLLMNGIOBAHHBIX
NOBEPXHOCTEN.

MbineBow mellok
BbIHbTE NbINIEBOM MELLOK C MaLWHbI U TWAaTenbHO ero BbITpycute, YTOObI yoanutb LIJJ'II/I(bOBaJ'IbHy}O NbiNb. BbIBepHVITe Mnbinesomn
MELLOK Han3HaHKy M NoCTVUPaiTe B XONIO4HOM BOAE, Y4TOObI NpefoTBpaTUTh 3abreaHue nop v ocnabneHne Bo3spaTa nbinw.

MpuBogHoOW peMeHb
Mepuroanyecku NpoBepsANTe NPUBOAHLIE PEMHU HA MPUCYTCTBUE CIIOMaHHbIX 3yDbEB UMW N3HOLLIEHHBIX KpaeB. W3HOLEHHbIe kpas
MOrYT YKa3bIBaTb Ha HenpaBuIbHbIN X0g. [OBTOPHO BbIPOBHANTE PEMEH.

MoawunnHmkm
Mepurognyecky NpoBepANTE NOLALIMMHUKM HA M3HOC UNK NOBPEXAEHWS B COOTBETCTBUN CO CNEAYIOLMM rpadomkoMm:

HacadHoli gan Cmas3blBaTh Kaxable
1504acos 10 yHUMAMM
KOHCUCTEHTHOWN CMa3Ku,
COOTBETCTBYIOLLEN COPTY 2
NLGI (HaumoHanbHbIin
WHCTUTYT CMA304HbIX
matepuanos CLUA) o1 —
300F mo 2500F, 58-75
SUS npu 2100 F.

Ban anekmpodsuzamenss  nocne 1 5000 yacos paboTbl

Ban sermunsamopanocne 1** 1500 yacos paboTbl
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Pycckum

HaxoxpaeHue n ycTpaHeHUe HeMcnpaBHOCTEN

_Hpg&uma puUymHa JeiicTBue
PUBOAHbIE PEMHM OBPEXEH PEMEHE AMEHUTE PEMEHD
[e0CTAaTOYHOE HATAXEHNE HaTaHuTe NPUBOAHON PeMeHb
MPOCKaKVBAIOT 3yBbst UK NULLAT. EAGEL XOZ DS tIooBH
BVISF, CKpexeT unun ckpun OBpeXAEHHbIN W/MNU U3HOLLEHHbIN NOALUMNHKUK. blHbTE NPNBOAHbIE PEMHU, NOBEPHUTE Basl
nexogsiime U3 malluHbl. ABuUratensa n Banbl BEHTUNATOPA, YTOObI

onpeaennTb MeCcTo TPEHUA Unn
HencnpasHOro noALnnHuKa.

ObpaTnTech K aBTOPM3NPOBAHHOMY
avnepy komnaxuv AmericanSanders.

lMroxoe 3axBaTblBaHWe NbIN. bINEBOY MeLlIoK NoAHbIN (173) biCblbTe COAEPXMMOE NblIEBOro Mellka
bUIEBOY MELIOK [PA3HAIA bITPYCUTE OTXO/bl 1 0OCT
blNeBON baLIMaK YCTaHOBNEH HEHaANEeXaLLM OOpEryn1pymTe MbineBomn %ammak.
obpasom.
TToToK Ans Nblnu 3arpax/aeH. CHUMUTE KpBILLKY BEHTUNSATOPA U
MOYMCTbTE COEANHUTENbHYIO YaCTb.
He sanyckaeTcs asuratens. lMoBpexaeH MyckaTenb anekTpogBMraTens. ObpaTnTech K yNonHOMOYEHHOMY areHTy
no npogaxe.
lMoBpexaeH MycKkoBOW KOHAEHCATOP. ObpaTnTech K yNonHOMOYEHHOMY areHTy
Mo npoaaxe.
[1noxye coeauHeHNs [TpoBepkTE COBAUHEHNS
atenb 0pu Ot
_Elepgwe JBUraTens KHOMNKY cOpoca Ha fiBuratene
encrpaBHOCTM iBUraTens. ObpaTuTech K ynonHoOMOYEHHOMY areHTy
Mo npogaxe.
HeT anektponutanus. MMpoBepbTE MCTOYHWK ANEKTPONMUTAHUS U
COeaMHeHNs.
[Buratens megneHHo paboTaer. Hw3koe HanpsikeHne BCreaCcTBie YPe3MEepHON AnMHbI, YMeHbLunTe WnndoBanbHoe faBneHe.
KOPOTKOTO YANMHUTENBHOTO LUHYPa UMK NOXOro lMoBpexaeH NyckoBoi BKMtOYaTenb.
COeAMHEHNS.
lMoBpexaeH MycKoBOW KOHAEHCATOP. ObpaTnTech K yNonHOMOYEHHOMY areHTy
Mo npoaaxe.
HeucnpasHocTv gsuratens. ObpaTnTech K ynonHOMOYEHHOMY
OMOYEHHOMY
HeogHokpaTHo cpabatbiBaeT Huskoe HanpskeHe BCrieACTBIE YPE3MEPHON ANNHBI, OTKnouNTE SMEKTPONUTaHNE U MOAOXANTE,
aBTOMATUYECKMIA BbIKIKOYaTENb KOPOTKOTO YAMMHUTENBHOTO LWHYPa UK NII0XO0r0 noka OCTbIHET ABUraTENb.
Asuratens. COELVHERVSI, HaxmuTe kHOMKy cBpoca Ha Asuratene.

YCTaHOBUTE MCTOUHUK 3NEKTPONUTaHMS
Bnvxe k paboyemy mecty. MposepbTe
COEAMHEHMS,

ObpaTuTech k aBTOPU3MPOBaHHOMY Aurepy
komnaHum American Sanders Technology.

3OULLIHASA HArPY3Ka Qbpatutech K ynonHomo4eHHOMY
0oBpexaeH nyckoBoW BkNYaTenb OMOYEHHOMY

OBPEXJEH nyckaTesb SMeKTpoaBUraTens
HeuncnpaBHoCTM gBuraTens.
HeucnpaBHOCTY KOHAEHCaTOpa

_E&mauoiuuxﬂﬂaaﬂu.e e HacTpoeHa PerynipoBKa YPOBHS [lofperynupyinTe HACTOWKY YPOBHA
bIXUraHWe urn 3acanvBanme. 3HOLLIEH aﬁnamauém_maTenman 3

CNWLIKOM TOHKas abpasuBHas NeHTa. VcnonbayiTe bonee WepoxoBaTthlii
abpaavBHbIil MaTepuar.

BonHucTocTb OTLLAMOBAHHON QT1xoAbl Ha Konecax CHu
HOBEDXHOCTH ObpasoBaHue BMATUH Ha LWMHE (aXx). 3aMeHuTe LKHbI.
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Clarke

American Sanders’

EZ-8 Sander (CE)
Assembly Drawing #1 11/01
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Clarke
American Sanders’

EZ-8 Sander (CE)
Assembly Drawing #1 7/03

Ref.# Part No. Description Qty Ref.# Part No. Description
1 41949A  Cord, Motor 31 915082 Key /X /., X %
2 77234A  Label, Lifting Warning 32 51178A  Bearing, Arbor
4 962831  Screw Set 10-32 x °/,, 33 81211A  Nut, Flanged 7,.-18
5 170686  Nut Conduit Y2 34 67459A  Shaft, Arbor Clamp
6 61089A  Pulley, Fan/Drum 35 60434A  Arm, Truck Level
7 80027A  Screw 5/16—18x1 Sqg. Neck 36 856835A  Screw V4-20x 272
8 50917A  Belt, Fan 37 920196  Nut, ¥2-13 Jam
9 50916A  Belt, Drum 38 980645  Washer 3/8 SAE
10 22122A  Cover, Fan 39 60435A  Arm, Truck, Lift
11 902567  Bearing 40 920110  Nut 5/16—18 ESNA
12 915561  Key, Hardened 41 65707A  Link Adjust
13 920196  Nut ¥2-13 Jam 42 58698A  Spring, Truck Leveling
14 66159A  Pulley, Fan 43 58699A  Spring, Drum, Pressure
15 167312  Ring, Retaining 44 80026A  Bolt, Shoulder 3/8 x Ve
16 962798  Screw 10-24 x 1/2 45 920284  Nut ¥4 ESNA
17 67457A  Shaft, Fan 46 68015A  Stud
18 980681  Washer, Bowed 47 61807A  Spacer, Shim
19 877307 Ring, Retaining 48  82504A  Pin, Clevis /., x %
20 65005A  Impeller 49 25903A  Frame, Main
21 60166A  Axle, Truck 50 81208A  Nut Flanged 5/16—24
22 980648  Spacer 51 44648A  Motor, 1.5 Hp 230V/50Hz
23 59945A  Wheel 52 170637  Relief, Strain
24 86113A  Screw ¥2-13 x 2 53 915580 Key 3/16 x 1%
25 920365  Nut 1/2 - 13 Nylock 54 57423A  Ring, Retaining
26 80501A Key 3/16x 1% 55 77234A  Label, Lifting Warning
27 81211A  Nut, Flanged 5/16—18 55 51095A  Cover, Capacitor
28 962689  Screw Set ¥4-28 x V4 56 40545A  Fan
29 66161A  Pulley, Drum 57 52465A  Cover, Fan

—\—\—\—\—\—\—\—\N—\—\—\N—\—\—\_\—\—\—\M—\—\—\—\A'\)—\Q
<

S BANLCNN AN WA A A aaW 2o adND N, A W

Motor Parts Not lllustrated

Motor 44648A
Part No. Description Qty
41308A Capacitor Run 1
41309A Capacitor Start 1
47392A Thermal Switch 1
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Clarke

American Sanders

EZ-8 Sander (CE)
Assembly Drawing #2 2/07

Page 78 Clarke® American Sanders EZ - 8 Sander (CE) Operator's Manual



Clarke

American Sanders’

EZ-8 Sander (CE)

Assembly Parts List #2 8/10

Ref.# Part No. Description Qty Ref.# PartNo. Description Qty
1 69106A  Tube, Handle 1 40 47387A  Switch, Control 1
2 61897A  Tube, Dust 1 41 24525A  Housing Control 1
3 53741A Bag, Dust 1 42 81210A  Nut, Fixture 3/s PT 1
4 68285A  Support Tube 1 43 980675  Washer 1
5 29918A  Guard, Belt 1 44 962677  Screw 10-24 x 3/4 6
6 962988  Screw V4-20 x 1Va 2 45 962826  Screw 10-24 x 3/s 1
7 52125A  Caster Asm. Complete 1 46 962109  Screw 10-24 x 5/s 2
8 67612A  Shoe, Dust 1 47 337504  Relief, Strain 1
9 962826  Screw 10-24 x 3/8 4 48 911461  Adapter L5-15R 1
10 32364A  Cover, Drum 1 49 41948A  Cord, Interconnect 1
11 962823  Screw Y4-20x%2 13 50 51523A  Relief, Strain 1
12 65310A  Key, Washer 1 51 962094  Screw V4-20 x %/s 2
13 920365  Nut 1/2 - 13 Nylock 3 52 170892  Washer, ¥ Lock 2
14 85313C  Screw 6-32 x 3/8 4 53 920196  Nut, 2-13 Jam 1
15 68613A  Plate, End 1 54 980648  Washer %2 1
16 162007  Clamp, Paper 1 55 55711A  Latch 1
17 962733  Screw 12-24 x 1 3 56* 920296  Nut #10 ESNA 2
18 62711A  Drum, Clamp Style 1 57* 69098A  Wear, Strip 1
19 962170  Screw Set 10-24 x V4 1 58* 21011A  Drum Expansion 1
20 66948A  Retainer, Bumper 1 11115A  Recond. Expander Complete 1
21 31223A  Bumper, Front 1 59 70488A  Logo 1
22 22123A  Cover, Front 1 60 65103A Insert 3
23 64469A  Handle, Front 1 61# 56380352 Expander Drum Kit 1
24 61659A  Collar 1 includes 56-58, 69-72
25 65706A  Link, Control 1 62 59960A  Wheel Caster 1
26 960952  Bolt, Shoulder °/,, °/, 2 63  80012A  Bolt, Shoulder 516 x 1% 1
27 34609A  Grip, Lever 1 64 81307A  Nut, /16 -14 Jam 1
28 65618A  Lever, control 1 65 67468A  Shaft, Caster 1
29 980022  Washer, Wave 1 66 51194B  Bearing, Caster 2
30 920110  Nut 5/16-18 ESNA 1 67 29405A  Yoke, Caster 1
31 980645  Washer 3/8 SAE 2 68 920284  Nut, 2-20 ESNA 1
32 63928A  Guard, Switch 1 69*  81217A  Nut, %-20 x .218H Nylk. 2
33 34610A  Grip, Handle 2 70*  60906A  Block, Wear 2
34 930093 Rivet 1/8 2 71* 962505  Screw, ¥4-20 x %/s 2
35 97100A  Trim, Vinyl, Black Ref 72*  77299A  Label, Caution 1
36 74052A  Plate Safety 1 73* 85381A  Screw, 10-24 x 3/« PN-SB 2
37 42183A  Cord Set, Power 115V 1 74 85517A  Screw, 10-24 x Y2 PN-SB 5

42184A  Cord Set Power 230V 1 74*  85517A  Screw, 10-24 x Y2 PN-SB 3
38 911248  Plug 5-15P 1 75 980603  Washer, #10 Lock Ext. Th. 1
39 41807A  Contactor 1 76* 68651A  Plate Drum End 2
41808A  Contactor 230V 1 77 70175A  Tag Warning 1
78 30563A  Adapter, 2" to 1%%” 1
*NOTE: Equipped on sleeve units only
# = Revised or new since last update

Accessories Available:
13509A- Three hole-paper clamp bar, packaged with three clamp screws
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Clarke
American Sanders’

EZ-8 Sander (CE)
Wiring Diagram 11/99

CONTROL SWITCH

RUN CAPACITOR
START CAPACITOR

]
| 5944 |
DDl
L I [

BLK| BLK RED

T ]
BRN | 2._| 4 0 | BRN BRN
N |
VAC | |
BLU 6 8 T BLU BLU
| e |
T_{ BLU
[ b—e—r—— i
LATCHING RELAY MOTOR
GRN /YEL GRN/YEL ~/ GRN/YEL
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Nilfisk
ALTO

Why Compromise ‘
Overenstemmelseserklaering Declaration de conformité Samsvarserklaering
Declaration of conformity Verklaring van overeenstemming Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Konformitatserklarung Dichiarazione di conformita Atitikties deklaracija
Declaracion de conformidad Vastavussertifikaat Osvédceni o shodé
Atbilstibas deklaracija Deklaracja zgodnosci Certifikat suladu
Megfelelésségi nyilatkozat Forsakran om dverensstammelse

Certifikat o ustreznosti

Modell/ Modéle/ Model/ Malli/ Modelo/ MovtéAo/ Modelo/ Modelis/Mogens: Floor Treatment Machines
Type/ Tyyppi/ Tipo/ TOrog/ Tiiiip/ Tipas/ Tips/ Typ/ Tipus/ Tun/ Tip: EZ-8

D Der Unterzeichner bestatigt hiermit dass die oben erwahnten Modelle gemaf den folgenden Richtlinien und Normen hergestellt
wurden.
GB The undersigned certify that the above mentioned model is produced in accordance with the following directives and standards.
DK Undertegnede attesterer herved, at ovennaevnte model er produceret i overensstemmelse med felgende direktiver og standarder.
N Undertegnede attesterer att ovennevnte modell ar produsert | overensstemmelse med folgende direktiv og standarder.
E El abajo firmante certifica que los modelos arriba mencionados han sido producidos de acuerdo con las siguientes directivas y
estandares.
| Il sottoscritto dichiara che i modelli sopra menzionati sono prodotti in accordo con le seguenti direttive e standard.
EST Allakirjutanu kinnitab, et Glalnimetatud mudel on valmistatud kooskdlas jargmiste direktiivide ja normidega.
LV Ar So tiek apliecinats, ka augstakminétais modelis ir izgatavots atbilstosi $adam direktivam un standartiem.
Ccz Nize podepsany stvrzuje, ze vySe uvedeny model byl vyroben v souladu s nasledujicimi smérnicemi a normami.
SLO Spodaj podpisani potrjujem, da je zgoraj omenjeni model izdelan v skladu z naslednjimi smernicami in standardi.
F Je soussigné certifie que les modéles ci-dessus sont fabriqués conformément aux directives et normes suivantes.
NL Ondergetekende verzekert dat de bovengenoemde modellen geproduceerd zijn in overeenstemming met de volgende richtlijnen
en standaards.
FIN Allekirjoittaia vakuuttaa etta yllamainittu malli on tuotettu seuraavien direktiivien ja standardien mukaan.
S Undertecknad intygar att ovannamnda modell ar producerad i 6verensstimmelse med foljande direktiv och standarder.
GR O KAaTWO!I UTToYEYPAUUEVOG TTIOTOTTOIET OTI N TTAPAYWYT TOU TTPOAVAPEPBEVTOG HOVTEAOU YiVETOI CUPQWVA PE TIG OKOAOUBEG 0dnyieg
Kal TTPOTUTTa.
P A presente assinatura serve para declarar que os modelos supramencionados sao produtos em conformidade com as seguintes
directivas e normas.
LT Toliau pateiktu dokumentu patvirtinama, kad minétas modelis yra pagamintas laikantis nurodyty direktyvy bei standarty.
PL Nizej podpisany zaswiadcza, ze wymieniony powyzej model produkowany jest zgodnie z nastepujacymi dyrektywami | normami.
H Alulirottak igazoljuk, hogy a fent emlitett modellt a kdvetkezd iranyelvek és szabvanyok alapjan hoztuk létre.
SK Dolu podpisany osvedCuje, Ze hore uvedeny model sa vyraba v sulade s nasledujucimi smernicami a normami.
EC Machinery Directive 98/37/EC EN 12100-1, EN 12100-2, EN 294, EN 349
EC Low Voltage Directive 73/23/EEC, 93/68/EEC, 06/95/EEC EN 60335-1, EN 60335-2-67
EC EMC Directive 89/336/EEC EN 61000, EN 50366, EN 55012
11.10.2009 Year of Affixing the CE marking 2009
Don Legatt, Engineering Director
Nilfisk-Advance, Inc. Nilfisk-Alto
14600 21st Avenue North Industrivej 1
Plymouth, MN 55447 USA 9560 Hadsund, Denmark
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